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Was mit einer gemeinsamen Vision begann, ist heute eine
weltweit agierende Unternehmensgruppe fiir CNC-Tech-
nologie auf hochstem Niveau.

Jack und Benjamin - Griinder, Partner, Macher - stehen
sinnbildlich fiir das, was PRIMINER auszeichnet: techni-
sche Exzellenz, unternehmerische Klarheit und echtes
Vertrauen.

PRIMINER verbindet das Beste aus zwei Welten: effiziente
Serienproduktion und Engineering-Kompetenz aus Asien
- kombiniert mit deutscher Qualitatssicherung, Service-
verstdndnis und Marktkenntnis.

Unsere Philosophie ist klar: Nur wenn Technik, Team und

Kundenorientierung perfekt zusammenspielen, entsteht
echte CNC-Kompetenz. ‘ ‘

Jack Chen und Benjamin Kaehlcke
CEOs

Priminer Werkzeugmaschinen GmbH
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5-Achs-Maschinen EINFUHRUNG
5-Achs-Maschinen UBERSICHT

C-Serie 5X
C500-5X

U-Serie 5X
U500-5X%, U630-5X, UBDD-5X

GT-Serie bX
GT18-5X, GT320-5X, GT420-5X,
GT428-5X, GT428-5XG

PT-Flex Serie
PT-Flex 2520, PT-Flex 2540

Stellaris
Stellaris P18X

Automation

Steuerungstechnik
3-Achs-Maschinen EINFUHRUNG
3-Achs-Maschinen UBERSICHT

GT-Serie 3X
GT7, GT11, GT16, GT18

UHP Center
UHP900, UHP1100, UHP1300

Alpha Center
V7L, VI1L, V13L, V15L

Power Center
V18

ShopMate V5

Delta Center
T7, V7L Lite, V10L

Portal-Center
V1613HS, V2516, V3320, V4020

Portal-Center
V4028

Entwicklungsgeschichte Priminer

Ultraschallunterstiitztes Schleifen
und Bohren mit VibroCut ultrasonic
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BACHSEN.
MAXIMALE FLEXIBILITAT.
HOCHSTE PRAZISION.

Moderne Fertigung ist komplex - Geometrien werden anspruchs-
voller, Toleranzen enger, Bearbeitungszeiten kurzer. Genau hier
setzen unsere 5-Achs-Bearbeitungszentren an: Sie ermdoglichen
maximale Prazision, hochste Flexibilitat und eine deutliche Redu-
zierung von Spannvorgangen. Ob im Werkzeug- und Formenbau, in
der Luftfahrtindustrie, der Medizintechnik oder im High-End-Pro-
totyping - 5-Achs-Technologie eroffnet vollig neue Wege in der Zer-
spanung.

PRIMINER bietet Ihnen ein breites Portfolio an 5-Achs-Zentren -
vom kompakten Allrounder bis zur hochdynamischen Gantry-Lo-

- sung fur groBvolumlge Werkstucke Dabei setzen wir auf moderne

K _ntrlebstechnologle leistungsstarke Steue-
ensteifigkeit.

nt auf Performance aus-
Bewegungen und in-
utzung machen den Unterschied - und
orgen fur W|rtschaftl|che Fertigungsergebnisse. Doch Technik al-

Formenbau: Reflektorlampenform Formenbau

lein reicht nicht. Deshalb legen wir besonderen Wert auf durch-
dachte Bedienkonzepte, wartungsfreundliche Bauweise und eine
praxisnahe Ausstattung. So schaffen wir Losungen, die nicht nur
auf dem Papier Uberzeugen, sondern Tag fiur Tag in der Werk-
statt.

PRIMINER 5-Achs-Zentren - fiir alle, die mehr erreichen wol-
len. In Bestzeit.




5_-Achs-Maschinen
Ubersicht

C500-5X | C800-5X

U500-5X

U630-5X

U800-5X

X/Y/Z-Verfahrweg

700 /550 / 500 mm

900 /850 / 600 mm

700/ 650 / 450 mm

850/875/550 mm

1.000/1.100 / 600 mm

A/C-Verfahrweg

+30°~-120°/£360°

+120 °/£360°

+30°~-110 °/+£360°

+30°~-110°/+360°

+30°~-110°/£360°

Tischgrofe

@500 x 400 mm

(800 x 700 mm

@ 500 mm

@ 630 x 560 mm

@ 630 mm

? 800 x 700 mm

@ 800 mm

Max. Tischbelastung

300 kg

800 kg

500 kg

800 kg

500 kg

1.200 kg

800 kg

Max. Werkstlckgrofe

@ 700 x 500 mm

? 900 x H 500 mm

@700 x H 400 mm

@ 850 x 550 mm

@ 1.000 x 700 mm

Spindel

BBT40/SK40/CAT4A0

HSK A63

HSK A63

HSK A63

HSK A63 HSK T63

HSK A100

HSK A63

HSK T63

Spindeldrehzahl

12.000 U/min

15.000 U/min

16.000 U/min

20.000 U/min

16.000 U/min 15.000 U/min

10.000 U/min

16.000 U/min

15.000 U/min

Spindelmotor

11/18,5 kW

8,5/33,5 kW

30/ 36 kW

20/ 24 kW

30/36 kW

54/ 65 kW

30/36 kW

30/36 kW

Drehmoment
des Spindelmotors

52.5/118 Nm

63/135Nm

100/120 Nm

48 /58 Nm

100/120 Nm

300/360 Nm

100/120 Nm

100/120 Nm

CNC Steuerung

Fanuc

Siemens / Heidenhain

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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GT18-5X GT320-5X | GT420-5X GT428-5X | GT428-5XG PT-Flex 2520 PT-Flex 2540 Stellaris P18X

X/Y/Z-Verfahrweg 1.900/ 1.400 / 800 mm 3.300/2.700/ 1.000 mm 4.200/2.700/ 1.000 mm 4.200/3.300/1.200 mm 4.200/3.300/ 1.200 mm X/Y/Z-Verfahrweg 2.000/2.500/1.000 mm (Option 1.200 mm) 4.000/2.500 / 1.000 mm (Option 1.200 mm) 3.300(2.530) / 1.800 / 1.200 mm

A(B)/C-Verfahrweg +108 °/ + 360 ° +108°/+360° | +115°/+360°  +108°/+360° | £115°/+360° | £110°/+360° | +115°/+£360° +108 °/+180° +108°/£360° +115°/ + 360 °

A/C-Verfahrweg +108°/+360° +115°/+360° +115°/+360°

Tischgréfe 1.800 x 1.400 mm 3.300 x 1.700 mm 4.000 x 1.900 mm 4.000 x 2.400 mm 4.000 x 2.400 mm Tischgrofe 2.500 x 2.000 mm 2.500 x 4.000 mm

Max. Tischbelastung 6.000 kg 10.000 kg 12.000 kg 15.000 kg 15.000 kg Max. Tischbelastung

6.000 Kg/rrt 6.000 Kg/rrt

Spindel

HSK A63

HSK A63

HSK A100

HSK A63

HSK A100

HSK A100

HSK A100

BT50

Spindeldrehzahl

24.000 U/min

24.000 U/min

15.000 U/min

24.000 U/min

15.000 U/min

12.000 U/min

15.000 U/min

4.000 U/min

Spindel

HSK A63

HSK A100

HSK A63

HSK A100

HSK A63

Spindelmotor

30/35kW

30/35kW

40 /50 kW

30/35kW

40 /50 kW

40/ 47 KW

40 /50 kW

30/63 kW

Spindeldrehzahl

24.000 U/min

15.000 U/min

24.000 U/min

15.000 U/min

20.000 U/min

Drehmoment des Spindelmotors

72/85Nm

72/85Nm

103/129 Nm

72/85Nm

103/129 Nm

248/293 Nm

103/129 Nm

840/1760 Nm

Spindelmotor

30/35 kW

40 /50 kW

30/35 kW

40 /50 kW

20/ 25 kW

Drehmoment des Spindelmotors

72/85Nm

103/129 Nm

72/85Nm

103/129 Nm

35/42Nm

CNC-Steuerung Siemens / Heidenhain CNC-Steuerung Siemens / Heidenhain Siemens

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden. Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Standard Konfiguration

Dreh-/Schwenktisch mit
v ‘ _— . _- Roller-Cam Antrieb
- Spindel mit Direktantrieb
12.000 U/min
60-fach Kettenwerkzeug-
wechsler, HSK A63

Kettenspaneforderer -—ﬂ . Features

unserer 5-Achs-Maschinen! -2 R vl
i * X/Y/Z-Achsenbewegung sind vom

Klimatisierter Schaltschrank : -
Bearbeitungsbereich getrennt

¢ Dual-Support-Rundtisch, hohe Steifigkeit,
hohe Leistung und Effizienz

» A/C-Achse mit Rollengetriebeantrieb

* X/Y/Z-Achse mit direktem Messsystem
(5-Achs-Simultan in Standard)

e A/C-Achse mit Drehimpulsgeber

Co00-5X

e mit Siemens, Heidenhain und Fanuc

ca. 10t % i .I , k| erhiltlich
Maschinen- . — .
gewicht i
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n Geometrien. Fir mich als
Servicetechniker ist sie durchdacht
und wartungsfreundlich. ‘ ‘

Flemming Hahn, Servicetechniker

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




J500-5X

Hochste Prazision mit optimiertem Portal-Design

Features

* Hohes Eigengewicht mit Mechanite®-Gusskorper bei
gleichzeitiger sehr kompakter Bauweise
* Gantrybauweise mit doppelt angetriebener Y-Achse
e Torqguemotoren mit zusatzlichen Heidenhain En-
codern in der A/C-Achse sorgen zusatzlich zu den
Glasmafstaben in X/Y/Z-Achse zu einem hochgenau-
en Closed-Loop-System fir praziseste Zustellungen
* Motorspindeln in diversen Ausfih- M
rungen bis max. 36.000 U/min sorgen
flr jederzeit passende Drehzahlen fir 0N
unterschiedliche Applikationen : N
* Hochprazises 5-Achs-Bearbeitungs- N :
zentrum fir Anwendungen in der Medi- - LlfﬂDD-EX
zin- und Elektrotechnik, im Formen- it
und allgemeinen Maschinenbau

"

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

dynamisch
mit Torque-
Dreh-/Kipp-

Standard Konfiguration

Dreh-/Kipptisch mit
Torqueantrieb

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz

Built-in Spindel HSK A63
20.000 U/min

32-fach Werkzeugwechsler
Ketten-Spaneforderer
Klimatisierter Schaltschrank
Hochpraziser
Spindel-Wasserkihler
Glasmafstabe auf X/Y/Z-Achse

U630-5X

Kompakt, kraftvoll, 59-achsig

Features
e Gantry Bauweise

e Direkt angetriebener Dreh-/
Kipptisch
e Doppeltes Antriebssystem mit
zwei Kugelumlaufspindeln
auf der Y-Achse, um die beste [
Dynamik zu gewahrleisten |

e Kompaktes Design mit
minimaler Grundrissflache

Standard Konfiguration

Dreh-/Kipptisch mit
Torqueantrieb

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz

Built-in Spindel HSK A63
16.000 U/min

60-fach Werkzeugwechsler
Ketten-Spaneférderer
Klimatisierter Schaltschrank
Olkiihlung Gber
Kugelumlaufspindel
GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

funktion
verfugbar bei
Modell
U630T-5X




Standard Konfiguration
— Dreh-/Kipptisch mit Features
Torqueantrieb i )

s :
A-Achse mit doppeltem Gantry Bauweise

Kra ftpa ket fu r 5'AC hS'Anwe n d un g en Direktantrieb [ e in beiden Achsen mit Torque-Technologie

Clgseg—LOQp System e Doppeltes Antriebssystem mit zwei
Built-in Spindel HSK A63 : Kugelumlaufspindeln auf der Y-Achse,

16.000 U/min um die beste Dynamik zu gewahrleisten
60-fach Werkzeugwechsler

Ketten-Spaneférderer e Kompaktes Design mit minimaler
Klimatisierter Schaltschrank T ; Grundrissflache

Dreh-

funktion . _:: . Hochpraziser

Verfugbar bei : Spindel-Wasserkihler
Modell . % X ' . GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

e Pneumatische Bremsen aus Deutschland

U800T-5X

Isolierte
Achsbewegung -
kein Einfluss

durch Werk-
Torque Motor inside stlick-

)) Ich bin stolz, dass wir mit fi | = =5 19 ; ; , _ handling
der U800 eine echte Neu- ' 1 s
heit prasentieren - massiy,

prézise und gemacht fiir A — i ' = 1,200KG

den internationalen Markt.

Sascha Schiimann, ‘ ‘ £

Export Manager

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Standard Konfiguration

Direktantrieb B/C-Kopf
- Built-in Spindel HSK A63

24.000 U/min

XL-5-Achs-Technologie o " oo oo

- - - - = U Klimatisierter Schaltschrank Optimierte
fur hochste Anspruche : : Hochpraziser pumie
Spindel-Wasserkihler Doppelstander-
] Glasmafstabe auf X/Y/Z-Achse konstruktion
Drehgeber an der B/C-Achse
60-fach Werkzeugwechsler

i
Al |_||-.-rl_|1.-ll_|\-ﬁ-.l_l.‘|—ﬂnd".-ﬂd'|
S R e e R e
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Features

- Hochgeschwindigkeits- und
Hochprazisionsbearbeitung,
weit verbreitet in den Bereichen
Werkzeug- und Formenbau,
Verteidigung, Luft- und Raum-
fahrttechnik

e Doppelter Antrieb auf der

hse zur Gewahrleistung der
amischen Leistung in

E
I
Z
T
L

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Standard Konfiguration
3 2 0 5X G 2 0 5X Direktantrieb B/C-Kopf Features
Vollstandig geschlossener » Hochgeschwindigkeits- und Hochprazi-
gptltzsf?h;tz (zwei Sch sionsbearbeitung, weit verbreitet in den
- - panetoraerer (zwel schne- o

Wenn Bea rbeltung XXL wird cken- und ein Kettenforderer] - Bereichen Werkzeug- und Formenbau, -

Klimatisi Verteidigung, Luft- und Raumfahrttechnik
imatisierter Schaltschrank !

Hochpraziser  B/C-Kopf mit Torquemotor-Direktantrieb

Spindel-Wasserkihler ¢ Heidenhain-Glasmafstabe auf der X-,
Glasmafstabe auf X/Y/Z-Achse Y- und Z-Achse

Drehgeber an der B/C-Achse
60-fach Werkzeugwechsler

Optimierte
Doppelstander-
konstruktion

)) Die GT320-5X und GT420-5X
sind wie gemacht fir den
Werkzeug- und Formenbau,
Luftfahrt oder allg. Maschi-
nenbau - da, wo grof3, schwer
und prazise gefragt ist.

Andreas Hendrich, Vertrieb ‘ ‘

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




T428-5X

Maximale Steifigkeit
Power auf 5 Achsen

Standard Konfiguration

3-fach gefiihrt in X-Achse
- - 60-fach Werkzeugwechsler in

Kettenausfiihrung
Spaneforderer (zwei Schnecken-
u n d und ein Kettenforderer)
Klimatisierter Schaltschrank
Hochpraziser
Spindel-Wasserkihler
GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse
Drehgeber an der B/C-Achse

max.
960 Nm
Spindel-
drehmoment
(Sé)

_!|.|".

L R

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Features

e Heidenhain-Linearmafistabe auf der X-, Y-
und Z-Achse

e 4 Linearfihrungen in der Z-Achse sorgen
fur hohe Steifigkeit und hohe Genauigkeit

e /-Achse mit Doppelantriebstechnik zwei
Kugelumlaufspindeln fir hochdynamische
Bearbeitung

e 3 lineare Fihrungen auf der Y-Achse

e Extra breiter Maschinenstander und Sockel
gewahrleisten eine hohe Steifigkeit fur die
Schwerzerspanung

GT428-5X

5-Achsen-Simultanfraskopf mit
Torquemotor-Direktantrieben

Z-Achse
4 Linearfihrungen

GT428-5XG

Optionaler Universal-Kopf
mit Torquemotor-Direktantrieb

Y-Achse
3 Linearfiihrungen

Bis
15.000 kg
Werkstlick-
gewicht




Standard Konfiguration

(]
» —5 Modell S AC-Kopf, eingebaute Spindel Features
X I HSK A63 24.000 U/min, e Box-in-Box-Struktur mit symmetrischem Quertrager

(30/35 kW_72/85 Nm | ® X/Y-Achse mit Linearmotor-Direktantrieb (60 m/min)

[ . SIEMENS/HEIDENHAIN e 7-Achse mit hochsteifer Rollen-Linearfiihrung %

H Ig h S peed Ga ntry fu r azs'}f(a;:sKeHE”Werkze“gweChs'er' _ e DD-Fraskopf-Konstruktion aus Deutschland :
: c .' o . o B e B/C-Achse mit DD-Motor-Direktantrieb \

maximale Dynamik _ Spaneforderor zwel Schnecken- [ «B/C-Achse mit abgedichtetem Heidenhain-Winkelmessgert

Klimatisierter Schaltschrank : | ; * X/Y/Z-Achsen mit Heidenhain-Glasmafstaben inkl. Sperrluft
Hochpraziser et - ausgestattet

Spindel-Wasserkihler
GlasmaBstébe auf X/Y/Z-Achse

Drehgeber an der B/C-Achse ' X =2.500 - 8.000 mm

! _ . Y = 2.000 - 4.000 mm
X/Y-Achse S ~==s "N e Z=1.000 - 1.250 mm
Linearmotor ' ' ' - - : i e - t
Direktantrieb ' ) x

Kunden unserer PT-Flex Serie
schatzen das modulare Design
und die vielfaltigen Optionen zur
Anpassung an individuelle Be-
arbeitungsprozesse. ‘ ‘

Matthias Mehrens,
Servicetechniker

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



STELLARIS P18X

12-Achsen CNC-

Gleichzeitige

Bearbeitung fir die f L B iR ' Bearbeitung
o b — X - auf 2 Kanalen

Elektromobilitat - ol B " fiir max.
Gigacasting

Produktivitat

Features

e 12-Achs-Bearbeitung mit zwei Spindeln
e HSK A63 Spindeln mit 20.000 U/min
e | inearmotoren auf allen Achsen mit

110 m/min Vorschub, maximale Be- Y ] .
schleunigung 16 Bearbeitungsbeispiel:

Strukturbauteil fur
Elektrofahrzeuge
Gigacasting




AUTOMATION - Effizienz neu gedacht

Moderne Fertigung erfordert maximale Produktivitat, Flexibilitat und
Prozesssicherheit. PRIMINER Bearbeitungszentren bieten die idea-
le Grundlage fir den automatisierten Betrieb - sei es in Einzel- oder
Serienfertigung. Durch die Integration intelligenter Automationslo-
sungen wird die Leistungsfahigkeit der Maschinen voll ausgeschopft.

Individuell anpassbar - fur jede Produktionsumgebung PRIMINER
Maschinen lassen sich mit verschiedenen Automationssystemen
kombinieren - darunter:

- Palettenwechsler fur schnellen Werkstiuckwechsel
- Roboterlosungen zur automatisierten Be- und Entladung
- Flexible Fertigungszellen fir mannlose Schichten

- Schnittstellen zur Anbindung an Ubergeordnete Systeme
(z.B. ERP/MES)

Diese Moglichkeiten erlauben eine passgenaue Anpassung an die
Jeweiligen Fertigungsprozesse und steigern die Effizienz nachhaltig.

Automation ist kein Zukunftsthema mehr - sie ist .
l&ngst ein zentraler Wachstumstreiber in der Ferti- | &
gung. Mit PRIMINER Maschinen bieten wir unseren o
Kunden eine stabile, hochprazise Basis, die sich : !
flexibel automatisieren lasst. So entsteht nicht nur |

Effizienz, sondern echte Wettbewerbsfdhigkeit.

Oliver Delfs, COO PRIMINER

Die Vorteile im Uberblick

Hohere Maschinenauslastung:
Produktion rund um die Uhr -
auch im mannlosen Betrieb

Reduzierte Nebenzeiten:
Schneller Wechsel von Werksticken
oder Spannmitteln

Stabile Prozessqualitat:
Wiederholgenaue Ablaufe mit mini-
malen Toleranzen

Kostenreduktion:
Geringere Stiuckkosten durch
automatisierte Serienproduktion

Wettbewerbsvorteil:
Schnelle Reaktion auf Marktanforder-
ungen durch skalierbare Fertigung

5

|

L

5X mit Automation
von

@00 | /EROCLAMP®

Automation

» Maschine
» Automation
» NP-Spannsystem
P Schraubstock

ALLES AUS EINER HAND

Beispiel:
C500-5X mit Zerobot
Hochprazise 5-Achs-Bearbeitung in Kombination mit

vollautomatisierter Werkstickhandhabung fir maxi-
male Produktivitat und reduzierte Rustzeiten.

3X und 5X mit Automation

Beispiel:
V11L und C500-5X mit Priminer Automation

Leistungsstarke Vertikal-Bearbeitungszentren von
PRIMINER, kombiniert mit automatisierter Werkstlckzu-
fuhr fir hohe Teilevielfalt und effiziente Serienfertigung.

PRIMNEE] 27



STEUERUNGSTECHNIK - Intelligenz in jeder Bewegung

Die Steuerung ist das Herzstick jeder Werkzeugmaschine - sie entscheidet

SI E M E N s HEI DEN HAIN iber Prazision, Prozesssicherheit und Produktivitat. Deshalb setzt PRIMINER

bei all seinen Bearbeitungszentren ausschlie3lich auf bewahrte CNC-Steue-

rungssysteme von weltweit fihrenden Herstellern. Unsere Maschinen sind je

ST nach Modell mit Steuerungen von Siemens, Heidenhain oder Fanuc erhaltlich

- flexibel konfigurierbar und exakt abgestimmt auf die jeweilige Anwendung
und Produktionsumgebung.

T H
LT
Iaegses

=ee

PRIMINER verbindet zuverlassige Mechanik mit in-
telligenter Steuerung - fiir maximale Kontrolle in
jeder Dimension.
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Ob Siemens, Heidenhain oder Fanuc -
unsere Maschinen laufen stabil, weil wir

genau wissen, worauf es ankommt.

Matthias Mehrens und Flemming Hahn, Servicetechniker
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3ACHSEN.
KLASSISCH.
PRAZISE.
UNVERZICHTBAR.

Wenn es um wirtschaftliche Prazision in der
taglichen Fertigung geht, ist die 3-Achs-Tech-
nologie nach wie vor unverzichtbar. Ob Ein-
zelteil oder Serie, Prototyp oder Standard-
komponente - 3-Achs-Bearbeitungszentren
bilden das Rickgrat moderner Werkstatten.
Sie stehen fur hohe Verfligbarkeit, einfache
Bedienung und ein ausgezeichnetes Preis-
Leistungs-Verhaltnis.

PRIMINER bietet ein vielseitiges Portfolio an
3-Achs-Zentren - von kompakten Maschinen

fur Ausbildungsbetriebe oder Kleinserien
bis hin zu grof3formatigen Losungen fir die
Schwerzerspanung. Alle Modelle Uberzeu-
gen durch stabile Maschinenstrukturen, leis-
tungsstarke Spindeln und hochwertige Kom-
ponenten.

Dank moderner Steuerungstechnik und op-
tionaler Erweiterungen wie 4. Achse,
IKZ oder Automation lassen sich unse-
re 3-Achs-Maschinen flexibel an indivi-
duelle Anforderungen anpassen.

Fir viele unserer Kunden ist die 3-Achs-Be-
arbeitung der Einstieg - und oft auch der
wichtigste Teil des Fertigungsalltags.

PRIMINER 3-Achs-Zentren - robust, prazise
und wirtschaftlich - entwickelt fur den tag-
lichen Einsatz.




:_3_-Achs-Maschinen
Ubersicht

PRIEIRNER

N,
&

r - -
: N . ! X/Y/Z-Verfahrweg 700/ 600 / 450 mm 1.150/ 700 / 520 mm 1.600/1.200 / 600 mm 1.800/1.400 / 800 mm

-

r - —
f/' —— . \ ) e Max.
w ”Sﬁh — A\ = . i — 600 kg 1.500 kg 3.000 kg 6.000 kg
* \ \-\ \ > e Spindel HSK A63 HSK E32 HSK A63 HSK A100 HSK A63 HSK A63

Spindeldrehzahl 20.000 U/min 40.000 U/min 20.000 U/min 10.000 U/min 20.000 U/min 20.000 U/min

Tischgrofe 800 x 600 mm 1.200 x 700 mm 1.800 x 1.050 mm 1.800 x 1.400 mm

Spindelmotor 20 /24 kW 6.3/9.45 kW 30/36 kW 54/ 65 kW 30/36 kW 30/36 kW

Drehmoment
des Spindelmotors 48 /58 Nm 2/3Nm 72 /86 Nm 300/360 Nm 72 /86 Nm 100/120 Nm

CNC-Steuerung Siemens / Heidenhain

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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UHP900 UHP1100 UHP1300

X/Y/Z-Verfahrweg

900/ 600/ 600 mm

1.100/ 650 / 600 mm

1.300 /650 / 600 mm

Tischgrofe

1.060 x 600 mm

1.300 x 600 mm

1.500 x 650 mm

X/Y/Z-Verfahrweg

760/ 450 /520 mm

1.100/ 600 / 600 mm

1.300/ 650/ 600 mm

1.500/ 760/ 700 mm

1.800/900/ 800 mm

Max. Tischbelastung

800 kg

1.000 kg

1.200 kg

Tischgrofe

900 x 420 mm

1.200 x 600 mm

1.500 x 650 mm

1.700 x 700 mm

2.000 x 900 mm

Spindel

BBT40/SK40/CAT4A0

BBT40/SK40/CATAQ

Max. Tischbelastung

500 kg

1.000 kg

1.200 kg

1.500 kg

1.600 kg

BBT40/SK40/CATA0

BBT40/SK40/CATAD

BBT40/SK40/CAT4A0

BBT40/SK40/CATAQ

Spindeldrehzahl

12.000 U/min

12.000 U/min

12.000 U/min

15.000 U/min

12.000 U/min

15.000 U/min

Spindel

SK40 / BT40/ CAT40

SK40 / BT40/ CAT40

SK40 / BT40/ CAT40

SK40 / BT40 / CAT40

BT50 / SK50

Spindelmotor

11/18.5 kW

9/22 kW

15/30 kW

20 /53 kW

15 /30 kW

20/53 kW

Spindeldrehzahl

10.000 U/min

10.000 U/min

10.000 U/min

10.000 U/min

6.000 U/min

Drehmoment
des Spindelmotors

52.5/118 Nm

63/135Nm

95.5/191 Nm

126 / 250 Nm

95.5/191 Nm

126 /250 Nm

Spindelmotor

7.5/15kW

9/22 kW

11/18.5kW

9/22 kW

11/18.5 kW

20/53 kW

11/18.5kW

20/53 kW

15/20.3 kW

17/ 42 kW

CNC-Steuerung

Fanuc

Siemens
Heidenhain

Fanuc

Siemens
Heidenhain

Fanuc

Siemens
Heidenhain

Drehmoment
des Spindelmotors

35.8/95.5Nm

63/135Nm

52.5/118 Nm

63/135Nm

52.5/118 Nm

126 /250 Nm

52.5/118 Nm

126 /250 Nm

143 /259 Nm

183 /400 Nm

CNC-Steuerung

Fanuc Siemens

Fanuc

Siemens
Heidenhain

Fanuc

Siemens
Heidenhain

Fanuc

Siemens
Heidenhain

Fanuc

Siemens

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden. Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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ShopMate V5

V1613HS V3320 | V4020

X/Y/Z-Verfahrweg

500/300/ 400 mm

700/ 450 / 300 mm

760/ 450 /520 mm

1.020 /530 /560 mm

Tischgrofe

650 x 300 mm

800 x 420 mm

900 x 420 mm

1.100 x 500 mm

Max. Tischbelastung

200 kg

250 kg

500 kg

600 kg

Spindel

BT40/ SK40 / CAT40

BBT30

SK40 / BT40 / CAT40

SK40 / BT40 / CAT40

Spindeldrehzahl

10.000 U/min

12.000 U/min

10.000 U/min

10.000 U/min

Spindelmotor

3.7/13kW 4.8/21 kW

3.7/ 13 kW 48/21 kW

3.7/ 13 kW 7.5/ 15 kW

7.5/ 15 kW 7.5/15kW

Drehmoment
des Spindelmotors

23.6/82.8 Nm 21/45Nm

23.6/82.8Nm 21/45Nm

23.6/82.8 Nm 36/72Nm

35.8/95.5Nm 36/72Nm

CNC-Steuerung

Fanuc Siemens

Fanuc Siemens

Fanuc Siemens

Fanuc Siemens

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

X/Y/Z-Verfahrweg

1.600/1.300 / 600 mm

2.500/1.600/800 mm

3.300/2.700/1.000 mm

4.200/2.700 / 1.000 mm

4.200/3.300/1.200 mm

TischgrofBe

1.700 x 1.200 mm

2.500 x 1.400 mm

3.300 x 1.700 mm

4.000 x 1.900 mm

4.000 x 2.400 mm

Max. Tischbelastung

3.000 kg

7.000 kg

10.000 kg

12.000 kg

15.000 kg

Spindel

HSK A63

BT50/ SK50

BT50/ SK50

BT50/ SK50

BT50/ SK50

Spindeldrehzahl

18.000 U/min

6.000 U/min

6.000 U/min

6.000 U/min

6.000 U/min

Spindelmotor

30/36 kW

15/20.3 kW 17/ 42 kW

22 [ 45 kW 22/ 60 kW

22 [ 45 kW 22/ 60 kW

22 [ 45 kW 22/ 60 kW

Drehmoment
des Spindelmotors

85/102Nm

143 /259 Nm 183 /400 Nm

140/286 Nm 172 /380 Nm

140 /286 Nm 172/ 380 Nm

140/286 Nm 172/ 380 Nm

CNC-Steuerung

Siemens / Heidenhain

Siemens

Fanuc Heidenhain

Siemens

Fanuc Heidenhain

Siemens

Fanuc Heidenhain

Siemens

Fanuc Heidenhain

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Prazision auf kleinstem Raum

Features

® Beste Wahl fur
Hochgeschwindigkeitsfrasen

® Gantry-Konstruktion mit
Monoblockbauweise

* Doppeltes Antriebssystem mit zwei
Kugelumlaufspindeln auf der Y-Achse,
um beste Dynamik zu gewahrleisten

e Kompaktes Design mit kleiner
Grundflache

* Optional mit Vorbereitung fir
Graphitbearbeitung

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Standard Konfiguration

Built-in Motorspindel

HSK A63 20.000 U/min
32-fach Werkzeugwechsler
Kettenspaneforderer
Klimatisierter Schaltschrank
Hochpréazisionsspindel-
Wasserkiihler

GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

CANN

Portal-Power fur 3-Achs-Bearbeitung

Features

* Hochgeschwindigkeits- und Hochprazisions-
bearbeitung, weit verbreitet in den Bereichen
Werkzeug- und Formenbau, Elektronik,
Verteidigung, Luft-, Raumfahrt- sowie
Medizintechnik

e Gantry-Bauweise "GT"
gewahrleistet hohe Steifigkeit

e Extra breite Tur fir
einfaches Be- und Entladen

, , Unsere GT-3-Achser
sind gemacht fir die
Praxis - wenn grofie
Werkstiicke hochste
°razision und maxi-

bilitat ver-

Matthias Stappenbeck,
Vertrieb

Standard Konfiguration

Built-in Spindel HSK A63

20.000 U/min

Werkzeugwechsler mit 40 Platzen
in Kettenausfiihrung

Zwei Schnecken- und ein
Kettenspaneforderer
Klimatisierter Schaltschrank
Hochpréziser Spindel-Olkiihler
Heidenhain Linearmafstabe auf
X/Y/Z-Achse




Standard Konfiguration Standard Konfiguration

Built-in Spindel HSK A63 Built-in Spindel HSK A63
20.000 U/min 20.000 U/min

40 Platze Servo-Werkzeug- 60 Platze Servo-Werkzeug-
wechsler mit Kette wechsler mit Kette

Robust und prazise, fur grof3ie Aufgaben gebaut Zuei Schnecken.- und ei Gantry-Power fur Prazision Zuei Schnecken. und e

Kettenspaneforderer Kettenspaneforderer
Klimatisierter Schaltschrank R Klimatisierter Schaltschrank
Hochpraziser Hochpraziser

Features Spindel—WasserkUhler Features Spindel—WasserkUhler
- . ° ° Linearmafstabe fir X/Y/Z - , : LinearmaBstabe fiir X/Y/Z
e Hochgeschwindigkeits- und e Hochgeschwindigkeits- und Bl-Luft-Schmiersystem fir die

Hochprazisionsbearbeitung - Hochprazisionsbearbeitung . Spindel
" ind Sockel ewériisten eine. Hoch- - - * Doppalies Antriebssystem it zwe

hohe Steifigkeit 3 Kugelumlaufspindeln und drei Linearfiihrungen
e Extra breite Tur fur einfaches p razise auf der Y-Achse zur Gewahrleistung einer FL i

Be- und Entladen hohen Bearbeitungsgenauigkeit i ;
e optional Olkihlung e Extra breite Tur fur einfaches Be- und Entladen
e Heidenhain Glasmafstabe in L L e Olkihlung durch Kugelumlaufspindel

drei Achsen QWL - e Heidenhain Glasmafstabe in drei Achsen

® Servo-Werkzeugwechsler
mit 60 Platzen in Kettenausfiihrung

el IMIN=

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Features

e Die UHP-Serie wurde speziell
fir Hochgeschwindigkeits- und
Hochleistungsbearbeitungsan-
wendungen entwickelt

e Fortschrittliches Design mit ver-
starkter Korperstruktur durch
FEM-Analyse.

e Extra breiter Maschinenstander
und Sockel gewahrleisten eine
hohe Steifigkeit bei Hochge-
schwindigkeitsbewegungen

e GlasmaBstabe (optional)

700

ltra High Perfomance fur kraftvolle Spindel mit irektantrich Ultra High Perfomance
und préZise Bearbeitung 12.000 U/min, 11/18.5kW,

=T 1M N = ]

Standard Konfiguration Standard Konfiguration

Spindel mit Direktantrieb Spindel mit Direktantrieb
BT40/SK40/CAT40 - BBT40/SK40/CAT40

12.000 U/min, 9/22kW, 63/135Nm 15.000 U/min, 20/53kW,126/250Nm
(Siemens & Heidenhain) (Siemens und Heidenhain)
Spindel mit Direktantrieb
BBT40/SK40/CAT40

12.000 U/min 15/30kW,
95.5/191Nm (FANUC])
Werkzeugwechsler mit 24 Platzen
am Arm, BT40/SK40/CAT40
Rollen-Linearfihrungen auf allen
Achsen

BBT40/SK40/CAT40

52.5/118Nm (FANUC])
Werkzeugwechsler mit 24 Platzen
am Arm, BT40/SK40/CAT40
Rollen-Linearfiihrungen auf allen
Achsen

Kettenspaneforderer \
Olkiihler fiir die Spindel *;

Klimatisierter Schaltschrank
-l a, o “e '} | Bl
S | UHP1100 | | il 5
> = .
; : |

e ——

Zwei Schrauben- und ein
Kettenspaneférderer
Olkiihler fiir die Spindel
Klimatisierter Schaltschrank

[ —
-

|

: “]

UHP %00

Die UHP-Serie ist
nicht nur zuverlassig
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Kompakte Prazision fur den taglichen Einsatz

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Standard Konfiguration

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz
Riemenantrieb Spindel
10.000 U/min

24-fach Doppelarm-
Werkzeugwechsler
Kettenspaneforderer
Spindel-Olkiihler
Klimatisierter Schaltschrank
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

Ethernet CF-Karte und USB
Schnittstelle

Features

e Einstiegsklasse mit div.
Steuerungen verfigbar

 wirtschaftliche Teilefertigung
e platzsparendes Maschinen-

konzept

V11L

Perfekte Balance aus Stabilitat und Dynamik

Features

e Mit Siemens, Fanuc oder
Heidenhain verfligbhar

e div. Spindeloptionen zur
Auswahl

e stabiles, stark veripptes
Gussgestell

* HWIN Gewindegetriebe
und Rollenlinearfiihrung

Standard Konfiguration

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz
Riemenantrieb Spindel
10.000 U/min

24-fach Doppelarm-
Werkzeugwechsler
Kettenspaneforderer
Spindel-Olkiihler
Klimatisierung fur Schaltschrank
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle




13L

Linear gefuhrt fur maximale Prazision

Features

e stabiles, stark verripptes Gussgestell

e HWIN Rollen-Linearfiihrung

e dynamische Achsbeweggungen
durch modernste Antriebstechnik

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Standard Konfiguration

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz
Riemenantrieb Spindel
10.000 U/min

24-fach Doppelarm-
Werkzeugwechsler
Kettenspaneforderer
Spindel-Olkiihler
Klimatisierter Schaltschrank
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

2-fach gefiihrtin Y-Achse

Praziser
Alrounder

V15L

Hochleistung in Serie, Prazision im Detail

Features

e 4 Linear-Fihrungsbahnen fir maximale Stei-
figkeit und hohe Belastbarkeit in Y-Achse

* Hochprazise Kugelumlaufspindeln gewahr-
leisten spielfreie Achsbewegungen mit hoher
Genauigkeit in allen Verfahrwegen

e Spindeldrehzahl bis max. 10.000 U/min
(6000/12.000/15.000 Option] mit 1SO 40
(BT 50 Option) Werkzeugaufnahmen

e max. 53 kW Hauptspindel

L =

Standard Konfiguration

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz
Riemenantrieb Spindel
10.000 U/min

24-fach Doppelarm-
Werkzeugwechsler
Kettenspaneforderer
Spindel-Olkiihler
Klimatisierter Schaltschrank
Starres Gewindeschneiden
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle




Standard Konfiguration
 Vollstandig geschlossener
Spritzschutz

Spindel mit Riemenantrieb

Beste Wahl fir schwere Bearbeitungen  Ditocn Soppetar ,
Werkzeugwechsler ||" be o ]~
« Zwei Schnecken- und ein Ry

Kettenspaneforderer
Olkiihler fir die Spindel
Klimatisierter Schaltschrank
« Gewindeschneiden ohne = L
Ausgleichsfutter
« Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Optional
mit
Getriebe

I Features

e Beste Wahl fur die Schwerst-
zerspanung: die Bearbeitung
grofler Bauteile und Geometrien

e X- und Y-Achse mit Rollen-

:ﬁ% Flachfiihrungen
— | S - i E?OeOrOKLT/g rTewtf\pll?Tg ri[er:;tntrieb
(optional mit Getriebe)
Al
= Die V18 lGuft auch bei
R schweren Werkstiicken . -
stabil und prézise - per- = =
~ fekt fiir hohe Zerspa- '
T s nungsvolumen und an-

& : - : - spruchsvolle Materialien.

Ivan Tomic, Servicetechniker

48 PARIMINEE] Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden. iy Eo=t — 3 ) PRIMINESEL 49




Standard Konfiguration Standard Konfiguration

Spindel mit Riemenantrieb Vollstandig geschlossener
10.000 U/min Spritzschutz

12-Positionen-Teller Direkt angetriebene Spindel
CNC-Basistechnologie fiir Schulung und Praxis tiner i el Bewihrte Technik neu gedacht ST —

mit 26 Platzen

Olkiihler fiir die Spindel
Warmetauscher fir Schaltschrank
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

Warmetauscher fir Schaltschrank
Starres Gewindebohren
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Ideal fiir:

e Werkstatt, Start-ups
e Einzelteil- und Kleinserienfertigung

: Ethernet-, CF-Karten- und
Features USB-Schnittstelle

e Hochsteifes Maschinengestell

L4 Forschung und Entwicklung fur hohe Begch[eumgung

e Hochgeschwindigkeits- und ge-
rauscharme Kugelumlaufspindel und
Linearfihrungen in drei Achsen

e Eilgang 48 m/min zur Reduzierung

der Nebenzeiten

" EEEEEEEE
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Y hiveteed 2
<1 " = ! A Ich arbeite gern an der
; wg\ A T7 - die Maschine ist
- AR zuverldssig, gut zu-
ganglich und lGuft im
/ Alltag einfach rund. ‘ ‘
; Matthias Mehrens,

Servicetechniker

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



7L Lite

Leistungsstark und fur jede Werkstatt erschwinglich

Features

e stabiles Grauguf3gestell minimiert
Schwingungen

e Kugelumlaufspindeln der Klasse C3
gewahrleisten hochste Genauigkeit
und Haltbarkeit

e kompakte Baugrofie

e variabel durch optionale Konfiguration

Standard Konfiguration

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz
Riemenantrieb Spindel
10.000 U/min

24-fach Doppelarm-
Werkzeugwechsler
Schnecken-Spaneforderer
Olkihler fir Spindel
Warmetauscher flir Schaltschrank
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

Ethernet CF-Karte und
USB-Schnittstelle

V10L

Viel Maschine fur wenig Platz und Budget

Standard Konfiguration

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz

Riemenantrieb Spindel
10.000 U/min

24-fach Doppelarm-
Werkzeugwechsler
Kettenspaneforderer
Spindel-Olkihler
Klimatisierter Schaltschrank
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

Ethernet, CF-Karte und USB
Schnittstelle

Fir Werkzeug-,
Modellbau,
Forschung und
Entwicklung

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




Standard Konfiguration Standard Konfiguration
Vollstandig geschlossener Vollstandig geschlossener
Spritzschutz )< .

Spritzschutz
Direkt angetriebene Spindel Riemenantriebsspindel

High-Speed-Performance fiir XL-Bauteile - imetiee schatschran Wenn XL-Teile Prazision brauchen TOP Spanciorr

Spaneforderer (zwei Schnecken-

Gewindeschneiden ohne Preis- und ein Kettenférderer)

effizient und wirtschaftlich Ausgleichsfutter

. Klimatisierter Schaltschrank
Zwei Schrauben- und ein - = ﬂ . LeIStU ngS Gewindeschneiden ohne

Kettenspaneférderer verhaltnis Ausgleichsfutter
Ethernet-, CF-Karten- und Features Spindel-0l-Kiihler

USB-Schnittstelle e Extra breite Saule, vibrationsarme Struktur —— ° ° Ethernet-, CF-Karten- und
e Alternativ 12.000 U/min, Built-in Spindel USB-Schnittstelle
298/346 Nm, HSK A100 oder 18.000 U/min,
Built-in Spindle 85/102 Nm, HSK A63
Features

e Stabile Stuktur durch zwei Saulen fir
die Bearbeitung grofB3er und schwerer
Werkstiicke

e Konstruktion ermdglicht hohe Stei-
figkeit, besonders wichtg fir prazise
Frasarbeiten

* Kompaktes Bearbeitungszentrum mit
grofB3en Verfahrwegen

1

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.




3320 - V4020

Maximale Stabilitat fir XL-Werkstucke

Features

e Robuste Konstruktion fir hohe Prazision,
Steifigkeit und Schwingungsdampfung

e Hohe Flexibilitat durch verschiedene Spin-
deln fir unterschiedliche Anwendungen

e Individualisierbar bis ins Detail

e zuverlassig, kraftvoll und prazise

Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Standard Konfiguration

Vollstandig geschlossener
Spritzschutz
Riemenantriebsspindel
6.000 U/min

Spaneforderer (zwei Schnecken-
und ein Kettenforderer)
Klimatisierter Schaltschrank
Gewindescheiden ohne
Ausgleichsfutter
Spindel-Ol-Kiihler
Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Standard 1000 mm Z Achse

X =3.300 mm

Y =2.700 mm
Z=1.000 mm
Abstand zwischen
den Saulen: 2.000 mm

Robuste
Konstruktion
fur hohe
Steifigkeit




Standard Konfiguration

V4028 ~ | PRIMINER - Entwicklung in Richtung Zukunft.

Riemenantriebsspindel
6.000 U/min

Fur prazise Bearbeitung grof3formatiger Teile Py Spaneforderer (zwei Schnecken-

und ein Kettenforderer)
Klimatisierter Schaltschrank

Features Gewindeschneiden ohne
. 7 A — . . 3 Linearfiihrungen Ausgleichsfutter
e Extra breite Saulen zur Minimierung von Vibrationen Spindel-OL-Kihler

e Rollenfuhrungen in allen Achsen zur Aufnahme ho- - Ethernet-, CF-Karten- und
her Zerspanungskrafte bei gleichzeitiger Dynamik e ? USB-Schnittstelle

e Z-Achse mit Doppelantriebstechnik zwei Kugel- . —
umlaufspindeln fir hochdynamische Bearbeitung

e 4 Linearfihrungen auf der Z-Achse gewahrleisten - | X=4.200 mm Eréffnung der Niederlas-

hohe Ste'f'gkelt und hohe Genauigkeit il b S Y =3.300 mm sung in Serbien und Aus- Produktionsstandort Enping (Guang- ~ Technische Zentren in Shanghai (2023) und Ningbo (2025)
3 Llnearfghrungen auf der X—Achse. = Z=1.200 mm Standort Dongguan gegriindet und bau der lokalen Service- dong) in Betrieb genommen, Jahres- erdffnet - Aufbau lokaler Vertriebs- und Servicekompe-
e ergonomisierte Anordnung der Bedienelemente : 7 Achse Abstand zwischen in die globale Lieferkette integriert leistungen in Siideuropa kapazitat auf 800 Einheiten erhsht tenz in Ostchina

4 Linearflihrungen den Saulen: 2.800 mm

2011 2017 2020 2023 2024 2026
2014 2018 2022 2025

Eigenentwickelte Portal-
Hochgeschwindigkeits-
Technologie (Doppel-
portal und -spindel]
erfolgreich in der Pro-
duktionslinie STELLARIS
P18X von XPENG Motors
eingesetzt

regionals Betriebszentrum fir ’m

Niederlassung Suzhou als
Ostchina gegriindet

logie - _--_ [ ==
_ﬂ l‘ - "5 B
Lokale Produktion von i -r ol % [ I

|

e s

5-Achs-Bearbeitungszent-

o ' 2
ren in China “u.w‘!!
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Griindung in Neu-

minster (Deutschland)
als Basis fiir hochwer-
tige Fertigungstechno-

weg bis
4.200 mm




Die Zukunft
der hybriden
Zerspanung.

Ultraschallunterstutztes Schleifen
und Bohren mit VibroCut ultrasonic

Wird ein Zerspanungsprozess mit Ultra-
schall beaufschlagt, entstehen hochfrequen-
te  Schwingungen im Mikrometer-Bereich
(typischerweise bei 20 kHz bis 100 kHz). Die-
se bewirken mehrere positive Effekte auf die
Werkzeugschneide und den gesamten Bear-
beitungsprozess:

Die Schwingungen modifizieren die Prozess-
kinematik und tribologischen Bedingungen
in der Zerspanungszone. Dadurch werden die
Reibung minimiert und die Prozesskrafte redu-
ziert,

Hochfrequente Schwingungen ermdglichen
eine effizientere Materialentfernung. Die
Schneide des Bohrers dringt intermittierend in
das Material ein, was den Zerspanungsprozess
schneller und praziser macht.

Die  Ultraschallschwingungen senken die
Schnittkrafte, wodurch sowohl das Werkzeug
als auch das Werkstick weniger belastet wer-
den. Dies ist besonders vorteilhaft beim Zer-
spanen harter oder sproder Materialien sowie
von schwer bis nahezu unmaoglich zerspanba-
ren Werkstoffen wie Monel, Titan oder Nickel-
basislegierungen. Bei weicheren Materialien
wie Kupfer und Aluminium konnen die Vor-
schubgeschwindigkeiten zudem erheblich ge-
steigert werden.

Die geringere Reibung zwischen Werkzeug-
schneide und Werkstuck fuhrt zu reduzierter
Warmeentwicklung und weniger Werkzeugver-
schleif3. Eine optimierte Spanabfuhr erhoht zu-
satzlich die Prozesssicherheit.

Die reduzierten Krafte ermaoglichen z.B. beim
Bohren und Tiefbohren eine verbesserte Bohr-
prazision und verringern den Mittenverlauf -
ein entscheidender Vorteil fur anspruchsvolle
Bohranwendungen.

Wirtschaftlichkeit
Geringere Werkzeug-

kosten und langere

Effizienzsteigerung Hohere Prazision

Schnellere Bearbei-
tungszeiten und opti-
mierte Prozesse

Exakte Zerspanungser-
gebnisse mit reduzier-
ter Abweichung

oL G

Standzeiten

SETMINE =

Ultrasonic Baureihe

Al

C500-5X U500-5X U800-5X

Wirtschaftlicher Nutzen

Durch reduzierte Werkzeugkosten, langere Standzeiten und verkirzte Bearbeitungszeiten ermdglicht Vibro-
Cut ultrasonic erhebliche Einsparpotenziale - insbesondere fur Prazisions- und Qualitatsanwendungen.

Materialvielfalt
Ideal fur harte, sprode

oder schlecht zerspan-

bare Werkstoffe

v VIBROCUT

MINE=R
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WHERE GERMAN QUALITY
MEETS CHINESE DRIVE

Von der ersten Inbetriebnahme bis zum laufenden Betrieb: Unser
Kundendienst unterstitzt Sie kompetent und zuverlassig - vor Ort
oder per Fernwartung. PRIMINER Service bedeutet kurze Wege,
klare Losungen und technischer Support, wenn es darauf an-
kommt. Uber unsere zentrale Supportnummer erreichen Sie direkt
geschulte Ansprechpartner - schnell, personlich und praxisnah.

PRIMINERMaschinenwerdenfastausschlieBlichineinertemperatur-
stabilen Umgebung montiert und gepriift. So werden thermisch be-
dingteVerformungen minimiert-fiirstabile Geometrien,verlassliche
Messwerte und dauerhafte Prazision. Das Verfahren kommt gezielt
dort zum Einsatz, wo es fir die Gesamtgenauigkeit entscheidend
ist — effizient und durchdacht.

I IMINE A

Bei PRIMINER werden ausgewahlte Kontakt- und Flihrungsflachen
traditionell per Hand geschabt. Diese prazise manuelle Technik
sorgt fur optimale Ebenheit, perfekte Passung und eine gleichma-
Rige Druckverteilung - unerlasslich fir hochste Genauigkeit und
langanhaltende Maschinenstabilitat. Jede geschabte Flache ist ein
sichtbares Qualitatsmerkmal — und das Ergebnis jahrzehntelanger
Erfahrung im Maschinenbau.

Das PRIMINER R&D-Team arbeitet standortibergreifend in
Deutschland und China. Wahrend in Deutschland der Fokus auf An-
wendungstechnik, Kundenanforderungen und Qualitatsstandards
liegt, sorgt das Team in China fiir schnelle Umsetzung, Prototyping
und Serienreife. Durch diesen engen Austausch entstehen praxis-
nahe, prazise und marktorientierte Maschinenlosungen - weltweit
abgestimmt, lokal optimiert.

Unsere Partnerschaft
verbindet deutsches
Engineering mit chinesi-
scher Fertigungskraft -
prézise, effizient und

auf Augenhohe. Diese
Kombination ist kein
Kompromiss, sondern ein
echter Wettbewerbsvorteil.
Benjamin Kaehlcke und Jack Chen

CEOs
Priminer Werkzeugmaschinen GmbH

SETMINE =

PRIMINER Werkzeugmaschinen GmbH
Tungendorfer Str.10 - 24536 Neum{Unster / Germany
Tel: +49 (0) 4321-2520 03-0

E-Mail: infodpriminer.de

PRIMINER SOUTH EAST EUROPE - PRIMINER d.o.0. BEOGRAD
Vladimira Popovica 38-40 - GTC - 11070 Beograd / Srbija

Tel: +381 69 702 705

Fax: +381 1171569 00

E-Mail: officedpriminer.de

PRIMINER MACHINE TOOLS DONGGUAN CO., LTD
XinRuYi Industrial Park, Fuxing Road, Xingguang Village,
Huangjiang Town, Dongguan, P.R.China

Tel: +86 769 838 490 61

Fax: +86 769 838 490 62

E-Mail: info@priminer.com

PRIMINER USA

South Carolina

Tel: +1(267) 907-2876
E-Mail: info@priminerusa.com
www.priminerusa.com

PRIMINER Thailand

8 Chaloem Phrakiat Ratchakan Thi 9 Soi 30 Yaek 23,
Dok Mai, Prawet,

Bangkok 10250 Thailand

E-Mail: infodpriminer.de

SlallMIN ==
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