®

=dmlIMINE=E

VERTIKALE BEARBEITUNGSZENTREN

PRAZISE - DYNAMISCH - ZUVERLASSIG

gl ‘j“H‘i s
& I

figliM N= Sl

Priminer XXX210X297mm 2023-4-2---MK.indd 1 @ 20.08.2024 14:52:47



RIMIN

as Unternehmen

DESIGNED IN

GERMANY
MADE IN CHINA

Priminer KXX210X297mm 2023-4-2---KX .1



Priminer KXX210X297mm 2023-4-2---MX.indd




WIR BLEIBEN AKTUELL

,Nur Mitarbeiter, die regelmaBig geschult und in die Entwicklung unseres
Produktionsprozesses einbezogen werden, kénnen die Anforderungen
der Gegenwart und Zukunft als Ganzes verstehen”, sagt Herr Kaehlcke
GF von Priminer Deutschland. “Das ist bei unseren deutschen
und chinesischen Mitarbeitern der Fall. Wir haben ein intensives
Austauschprogramm zwischen unseren beiden Hauptstandorten,
zuséatzlich zu unseren permanenten Schulungen bei unseren weltweit

fiUhrenden Zulieferern.”




WIE WIR DAS SCHAFFEN

Konseqguentes QC-Management nach internationalen Normen, ein hochmotiviertes

Team von Spezialisten, die Vorteile der Serienfertigung und zuverlassige Top-Zulieferer
mit weltweit fuhrenden L&sungen sind S&ulen unseres Erfolgs. Eine offene und
ergebnisorientierte Unternehmenskultur Uber alle Ebenen hinweg ist die Grundlage fur
ein dauerhaft hohes Niveau unserer Zuverlassigkeit und Produkte.
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Unser Team

International, kompetent, hoch motiviert und immer offen
fUr neue ldeen... Das ist unser Team. Die Kooperations-
kultur ist ein Spiegel dieser Einstellungen. Unser Manage-
ment hat fur jeden ein offenes Ohr und wir begegnen uns
gegenseitig auf Augenhohe.

Priminer lXX210X297mm 2023-4-2---MX.indd 6
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UNSER KNOW-HOW._
FUR UNSER GESCHAFT

¢

Wir denken und planen schon jetzt die Zukunft. Eine
wachsende eigene Forschungs- und Entwicklungsabteilung
mit erfahrenen Ingenieuren, die unsere Maschinenkonzepte
entwickeln, ist unser Garant dafur, dass wir auf die
kommenden Trends im Werkzeugmaschinenbau vorbereitet
sind. Wir haben immer zwei Augen am Markt. Flexibilitat in
Sachen CNC-Steuerungen ist fur uns ein Muss, hier gehen
wir nur mit den Marktfihrern. Ohne jeden Kompromiss!

10X297mm indd 8 20.08.2024 14:53:10
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Technische Daten

Tisch

Max. Werkstlckdurchmesser
TischgroBe

T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand)
Max. Belastung
Verfahrweg

X/Y/Z Verfahrweg

A/C Verfahrweg

Spindel

Spindelkonus

Leistung des Spindelmotors

Drehmoment des
Spindelmotors

Spindeldrehzahl

Spindelnase zum Tisch
Vorschub

Eilgang X/Y/Z
Umdrehungsgeschwindigkeit A/C
Schnittgeschwindingkeit
Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeuge

Max. Werkzeuglange

Max. Werkzeugdurchmesser
Max. Werkzeuggewicht

S00-5X

S AXxis Center

mm
mm
mm

kg

mm
Grad

kW
Nm

U/min

mm

m/min
U/min

mm/min

Stk
mm
mm

kg

U500-5X

@700
@500
14 x5 x 80
500

700 /650 /450

U800-5X

®1000
®800x700
14 x7 x100
1000

1000/1000/600

+30° ~ -110° / 360°

HSKA63 HSKAB3 HSKE50
21/26 | 20/24 15/18

67/86 48/58 14/17.3

20000
110-560

36000
110-560

18000
135-585

36
100/170
1-12000

32
250
@63

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Verfahrweg)

Positioniergenauigkeit

Wiederholungsgenauigkeit

Abmessung und Gewicht
Abmessung
Gewicht

mm

mm

mm
kg

0,006 (X/Y/Z) 5/3 arc-sec (A/C)

0,003 (X/Y/2) 2,5/2 arc-sec (A/C)

3560x3380x2995
9000

HSK A63
30/36

100/120

16000
180-780

48/48/24
100/100
1-12000

40
300
@78

0.008 (X/Y/2)
8/6 arc-sec (A/C)

0.004 (X/Y/2)
4/3 arc-sec (A/C)

4100x3800x3600
15000

Gantry Bauweise

Direkt angetriebener Drehtisch

Doppeltes Antriebssystem mit zwei
Kugelumlaufspindeln auf der Y-Achse,

um die beste Dynamik zu gewahrleisten
Kompaktes Design mit minimaler Grundrissflache

Standard Konfiguration

v Drehtisch mit Direktantrieb

v/ A-Achse mit doppeltem Direktantrieb (U800-5X)

v \ollstandig geschlossener Spritzschutz

v Eingebaute Spindel HSK A63 20000 U/min
(U500-5X)

v Eingebaute Spindel HSK A63 16000 U/min
(UB00-5X)

v 32-fach Werkzeugwechsler (U500-5X)

v 40-fach Werkzeugwechsler (U800-5X)

v Ketten-Spaneforderer

v Klimatisierter Schaltschrank

v Hochpréziser Spindel-Wasserkuhler

v GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

v Drehgeber an der A/C-Achse

v Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter

v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle

v Zentrales automatisches

v Fettschmiersystem

v Kihimitteleinrichtung

v KUhlsystem mit Kihldisen (Wasser/Luft)

v’ LED-Arbeitsleuchte

v/ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kuhimittelpistole

v Luftpistole

v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Built-in Spindel HSK A63 18000rpm
Built-in Spindel HSK E50 36000U/min

IKZ Kihimittel und Luft durch die Spindel
Olkiihlung durch Kugelumlaufspindel
Werkstlickvermessung
Werkzeugmesstaster

Dynamische Kollisionstberwachung (DCM)
Kinematik

Olnebelabschneider
Minimalmengen-Schmiersystem
Kuhlmittel-Kuhlsystem

Zusétzlicher 200GB SSD-Pogrammspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten

Tisch

Max. Werksttickdurchmesser mm
TischgroBe mm
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm
Max. Belastung kg
Verfahrweg

X/Y/Z Verfahrweg mm
A/C Verfahrweg Grad
Spindelnase zum Tisch mm
Spindel

Spindelkonus -
Leistung des Spindelmotors kKW
Drehmoment des Spindelmotors Nm
Spindeldrehzahl rpm
Vorschub

Eilgang X/Y/Z m/min
Rotationsgeschwindigkeit A/C U/min
Schnittgeschwindigkeit mm/min
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk
Max. Werkzeuglénge mm
Max. Werkzeugdurchmesser mm
Max. Werkzeuggewicht kg

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Verfahrweg)
Positioniergenauigkeit

(ohne LinearmaBstabe) mm
Wiederholungsgenauigkeit mm
(ohne LinearmaBstébe)
Positioniergenauigkeit -
(mit LinearmaBstabe)
Wiederholungsgenauigkeit mm
(mit LinearmaBstabe)

Abmessung und Gewicht
Abmessungen mm
Gewicht kg

C500-5X

700
@ 500 x 400
14 x80 x5
300

700/ 5650/ 500
+30° ~ -120° / 360°
120 - 620

SK40/BBT40/CAT40
9/22
63/135
12000

48
50/60
1-12000

40
300
@80/0 125
8
0,008 (X/Y/2)
0,006 (X/Y/2)
0,006 (X/Y/2)
0,004 (X/Y/2)

3976x4965x3050
7000

X/Y/Z-Achsenbewegung sind vom
Bearbeitungsbereich getrennt
Dual-Support-Rundtisch, hohe Steifigkeit,

hohe Leistung und Effizienz

A/C-Achse mit Rollengetriebe-Kurvenantrieb
X/Y/Z-Achse optional mit direktem Messsystem
A/C-Achse optional mit Drehimpulsgeber

Standard Konfiguration

v Rollengetriebe Kurvenantrieb Drehtisch
v Vollstandig geschlossener Spritzschutz

v Spindel mit Direktantrieb 12000 U/min

v 60-fach Kettenwerkzeugwechsler

v Kettenspaneforderer

v Spindel-Olkiihler

v Klimatisierter Schaltschrank

v Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle
v Automatisches Schmiersystem

v Kihlmitteleinrichtung

v Kihlsystem mit KiihldUsen (Wasser/Luft)
v LED-Arbeitsleuchte

v’ Programmende-Leuchte

v Elektrisches Handrad (MGP)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kihimittelpistole

v Luftpistole

v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Spindel mit Direktantrieb 15000rpm SK40/BBT40/CAT40,
8.5/33.5 KW_63/135 Nm

Spindel mit Direktantrieb 15000rpm HSK A63,

8.5/33.5 kW, 63/135 Nm

Built-in Spindel 18000rpm HSK AB3, 30/36kW_85/102 Nm
Bult-in Spindel 20000 rpm HSK AB3, 20/24 kW_48/58 Nm
60-fach Kettenwerkzeugwechsler

GlasmaBstébe auf der X/Y/Z-Achse

Drehgeber an der A/C-Achse

IKZ KUhimittel und Luft durch die Spindel
Werkstlckvermessung

Olnebelabscheider

Olabstreifer

Dynamische Kollisionstiberwachung (DCM)

Kinematik

Zusatzlicher 200 GB SSD-Programmspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten

Tisch

TischgroBe mm
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm
Max. Belastung kg
Verfahrweg

X/Y/Z \erfahrweg mm
Spindelnase zum Tisch mm
90°Spindelmittellinie zum Tisch mm
Abstand zwischen den S&ulen mm
B/C Fraskopf

B/C Verfahrweg -
Spannkraft Nm
Spindel

Spindelkonus -
Motorleistung kW
Motordrehmoment Nm
Spindeldrehzahl rpm
Vorschub

Eilgang X/Y/Z m/min
Schnittgeschwindigkeit mm/min
A(B)/C Max. Drehzahl U/min
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk
Max. Werkzeugléange mm
Max. Werkzeugdurchmesser mm
Max. Werkzeuggewicht kg
Genauigkeit(VDI 3441 Voller Verfahrweg)
Positioniergenauigkeit mm
Wiederholgenauigkeit mm
Abmessungen und Gewicht

Abmessungen mm
Gewicht kg

GT18-5X

1800 x 1400
22x7x170
6000

1900/1400/800
100 - 900
410-1210

1960

+108° / +270°
2000/3000

HSK AG3
42/56,7
68/90,2

24000

24
1-12000
50

60
300
@78/ 150
8

0,010/0,010/0,008 (X/Y/Z)
6/8 Bogensekunden (B/C)

0,006 (X/Y/2) 3/4 Bogensekunden (B/C)

6160x4970x4840
24000

==

Standard Konfiguration

v Direktantrieb B/C-Kopf

v \ollstandig geschlossener Spritzschutz

v’ Spaneforderer (zwei Schnecken- und ein
Kettenforderer)

v Klimatisierter Schaltschrank

v’ Hochpréziser Spindel-Wasserkuhler

v GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

v Drehgeber an der B/C-Achse

v’ Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter

v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle

v/ Automatisches Schmiersystem

v Kuhlmitteleinrichtung

v Kuhlsystem mit Kiihldtsen (Wasser/Luft)

v LED-Arbeitsleuchte

v’ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kuhimittelpistole

v Luftpistole

v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Built-in Spindel HSK A100 15000 U/min, 40/50 kW,
103/129 Nm, 40/60-fach Werkzeugwechsler
IKZ Kihlmittel und Luft durch die Spindel
Olkiihlung durch Kugelumlaufspindel
Olabstreifer

KUhimittel Kiihlsystem
Werkstlickvermessung

Werkzeugmesstaster

Dynamische Kollisionstiberwachung (DCM)
Kinematik

Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Hochgeschwindigkeits- und Hochprézisions-
bearbeitung, weit verbreitet in den Bereichen
Werkzeug- und Formenbau, Elektronik, Verteidigung,
Luft- und Raumfahrt und Medizintechnik
Doppelter Antrieb auf der Y-Achse zur
Gewahrleistung der besten dynamischen Leistung
Doppelarmiger B/C-Kopf mit Direktantrieb durch
Torquemotor

Heidenhain-GlasmaBstabe an der X-, Y- und Z-Achse
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* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten Standard Konfiguration

Tisch v Direktantrieb A/C-Kopf

TischgréBe mm 3300 x1700 40001700 v Vollstandig geschlossener Spritzschutz
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) | mm 22 x9x170 22x11x170 v Spéneforderer (zwei Schnecken- und
Max. Belastung kg 8000 10000 ein Kettenforderer)

Verfahrweg v Klimatisierter Schaltschrank

X/Y/Z Verfahrweg mm 3300/2700/1000 4200/2700/1000 o RediprEser st ez it

v GlasmaBstébe auf X/Y/Z-Achse

Spindelnase zum Tisch mm 155 - 1155 v Drehgeber an der A/C-Achse
90°Spindelmittellinie zum Tisch  mm 465-1465 v Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
Abstand zwischen den Saulen | mm 2000 v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle
A/C Fraskopf v’ Automatisches Schmiersystem
A/C Verfahrweg - +108° / +270° v Kuhimitteleinrichtung
A/C Spannkraft Nm 2000/3000 v Kihlsystem mit Kuhldtsen (Wasser/Luft)
Spindel : I';ED—Arbeltslzuctlite "

: rogrammende-Leuchte
SplinelEl ShiLs - HIDNTR v Elektronisches Handrad (VPG)
Motorleistung kW 42/56,7 v Werkzeugkasten
Motordrehmoment Nm 68/90,2 v Nivellierbolzen und Blécke
Spindeldrehzahl U/min 24000 v Kihimittelpistole
Vorschub v Luftpistole
Eilgang X/Y/Z m/min 20 15/20/20 v Benutzerhandbuch
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000
A/C Max. Drehzahl U/min 50

Werkzeugwechsler Optionale Konfiguration

Anzahl der Werkzeuge Stk 60 Built-in Spindel HSK A100 15000 U/min, 40/50 kW,
103/129 Nm, 40/60-fach Werkzeugwechsler

Max. Werkzeuglange mm 300 IKZ Kiihimittel und Luft durch Spindel
Max. Werkzeugdurchmesser mm @80/@125 Olabsltjreirgr € una it duren spince
Max. Werkzeuggewicht kg 8 Werkstlickvermessung
Genauigkeit(VDI 3441 Voller Verfahrweg) Werkzeugmesstaster
Positioniergenauigksit mm 0,015/0,015/0,010 (X/Y/2) = 0,020/0,015/0,010 (X/Y/2) Dynamische Kollisionstberwachung (DCM)
g 9 6/8 Bogensekunden (A/C)  6/8 Bogensekunden (A/C) Kinematik
, o 0,010/0,010/0,006 (X/Y/Z) | 0,015/0,010/0,006 (X/Y/2) Zusatzlicher 200GB SSD-Programmspeicher
Wiederholgenauigkeit mm

3/4 Bogensekunden (A/C) | 3/4 Bogensekunden (A/C)
Abmessungen & Gewicht

Abmessungen mm 9672x6300x5570 11692x6300x5560
Gewicht kg 30000 42000

* Die oben genannten Spezifikationen kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Hochgeschwindigkeits- und Hochprézisions-
bearbeitung, weit verbreitet in den Bereichen
Werkzeug- und Formenbau, Elektronik, Verteidigung,
Luft- und Raumfahrt und Medizintechnik
Doppelarmiger A/C-Kopf mit
Torquemotor-Direktantrieb
Heidenhain-GlasmaBstébe auf der X-, Y- und
Z-Achse

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten GT428-5X

Tisch

TischgroBe mm 4000x2400

T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm 28x11x200

Max. Belastung kg 12000

Verfahrweg

XIN/Z \ferfahrweg mm 4200/3300/1200

Spindelnase zum Tisch mm 80 - 1280 -40 - 1160 85-1285
90°Spindelmittellinie zum Tisch mm 363-1563 310-1510 452.5-1652.5
Abstand zwischen den Saulen mm 2800

A/C Fraskopf Model L Model XL Model S
A/C Verfahrweg - +115°/360° | +£110°/+250° | +£108°/+270°
A/C Spannkraft Nm 10500/5400 8000/8000 2000/3000
Spindel

Spindelkonus - HSK A100 HSK A100 HSK A100
Motorleistung kW 50/61 40/47 40/50
Motordrehmoment Nm 160/193 248/293 103/129
Spindeldrehzanhl U/min 15000 12000 15000
Vorschub

Eilgang X/Y/Z m/min 12/15/20
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000

A(B)/C Max. Drehzahl U/min 50
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk 60

Max. Werkzeuglange mm 400

Max. Werkzeugdurchmesser mm @125/@ 250

Max. Werkzeuggewicht kg 16

Genauigkeit(VDI 3441 Voller Verfahrweg)

Positioniergenauigkeit mm 0,020/0,015/0,010 (X/Y/2) 6/8 Bogensekunden (A/C)
Wiederholgenauigkeit mm 0,015/0,010/0,006 (X/Y/Z) 3/4 Bogensekunden (A/C)
Abmessungen & Gewicht

Abmessungen mm 11980x6751x6320

Gewicht kg 52000

Standard Konfiguration

v Direktantrieb A/C-Kopf
v \ollstandig geschlossener Spritzschutz
v’ Modell L AC-Kopf, Built-in Spindel
HSK A100 15000 U/min
v 60-fach Werkzeugwechsler in Kettenausfuhrung
v Spaneforderer (zwei Schnecken- und ein Kettenférderer)
v Klimatisierter Schaltschrank
v’ Hochpréaziser Spindel-Wasserkuhler
v GlasmaBstébe auf X/Y/Z-Achse
v’ Drehgeber an der A/C-Achse
v’ Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle
v Automatisches Schmiersystem
v Kihimitteleinrichtung
v Kihlsystem mit Kihldisen (Wasser/Luft)
v’ LED-Arbeitsleuchte
v’ Programmende-Leuchte
v Elektronisches Handrad (MPG)
v Werkzeugkasten
v Nivellierbolzen und Blécke
v Kihimittelpistole
v Luftpistole
v’ Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Modell XL AC-Kopf, Built-in Spindel HSK A100
12000 U/min

Modell S AC-Kopf, Built-in Spindel HSK A100
15000 U/min

IKZ Kuhimittel und Luft durch Spindel
Olabstreifer

Werkstlckvermessung

Werkzeugmesstaster

Dynamische Kollisionstiberwachung (DCM)
Kinematik

Zusétzlicher 200GB SSD-Programmespeicher

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Torquemotor-Direktantrieb-Doppelarmkopf
Heidenhain-LinearmaBstébe auf der X-, Y- und
Z-Achse

4 Linearflhrungen in der Z-Achse sorgen fur hohe
Steifigkeit und hohe Genauigkeit

Z-Achse mit Doppelantriebstechnik zwei
Kugelumlaufspindeln fur hochdynamische
Bearbeitung

3 lineare FUhrungen auf der Y-Achse il
Extra breiter Maschinenstéander und Sockel
gewahrleisten eine hohe Steifigkeit fUr die
Schwerzerspanung

................

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten T428-5XG Standard Konfiguration

Tisch v Siemens 828D Steuerung PPU290 (3+2)
TischgroBe mm 4000x2400 v Orthogonaler Auto-Indexing-Fraskopf
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) | mm 28x11x200 4 \S/O"Sté?dig geS(Ch'OSSSerrr Si”tZSCZUTZ
v’ Spaneforderer (zwei Schnecken und ein
Max. Belastung kg 12000 Kettenforderen)
Verfahrweg v BT50 60-fach Kettenwerkzeugwechsler
X/Y/Z Verfahrweg mm 4200/3300/1200 v Spindelmotor mit Hochprazisions-Wasserkuhlung
Spindelnase zum Tisch mm 250-1450 v Spindel- und Getriebedlkihler

v Klimatisierter Schaltschrank

90 Splndelrhlttelhnle zum :ﬂsch mm 475-1675 v GlasmaBstibe auf X/Y/Z-Achse
Abstand zwischen den Saulen | mm 2800 v Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
A/C Fraskopf v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle
A/C Verfahrweg _ +135°/+180° v ﬁu:matislches hSchmiersystem
v Kuhlmitteleinrichtung
A/(? SN k9 10800 v Kuhlsystem mit Kiihldtsen (Wasser/Luft)
Spindel v LED-Arbeitsleuchte
Spindelkonus - BT50 v’ Programmende-Leuchte
Motorleistung KW 30/62 v Elektronisches Handrad (MPG)
v Werkzeugkasten
Motordrehmoment Nm 1028/1776 v Nivellierbolzen und Blécke
Spindeldrehzahl U/min 300074000 (81/86) v Kihimittelpistole
Vorschub v Luftpistole
Eilgang X/Y/Z m/min 12/15/20 v Benutzerhandbuch
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000
Werkzeugwechsler Optionale Konfiguration
Anzahl der Werkzeuge Stk 60 IKZ Kihimittel und Luft durch Spindel
Max. Werkzeuglange mm 400 Olabstreifer
Max. Werkzeugdurchmesser mm @125 /@ 250 Werkstuckvermessung
Max. Werkzeuggewicht kg 16 Werkzeugmesstaster
i X Zusatzlicher 200GB SSD-Programmspeicher
Genauigkeit(VDI 3441 Voller Verfahrweg)
Positioniergenauigkeit mm 0,020/0,015/0,010 (X/Y/Z)
Wiederholgenauigkeit mm 0,015/0,010/0,006 (X/Y/Z)
Abmessungen & Gewicht
Abmessungen mm 11980x6751x6320
Gewicht kg 52000

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Orthogonaler Auto-Indexing-Fraskopf
Heidenhain-LinearmaBstébe auf der X-, Y- und
Z-Achse

4 Linearfuhrungen in der Z-Achse sorgen fur hohe
Steifigkeit und hohe Genauigkeit

Z-Achse mit Doppelantriebstechnik zwei
Kugelumlaufspindeln fUr hochdynamische
Bearbeitung

3 Linearfuhrungen auf der Y-Achse

Extra breite Maschinenséule und Sockel
gewahrleisten eine hohe Steifigkeit fr die
Schwerzerspanung

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Beste Wahl fUr Hochgeschwindigkeitsschneiden

Gantry-Konstruktion mit festem Arbeitstisch
Doppeltes Antriebssystem mit zwei
Kugelumlaufspindeln auf der Y-Achse, um die
beste Dynamik zu gewahrleisten.

Kompaktes Design mit kleiner Grundflache
Eingebaute Spindel 36000 U/min, HSK E50
Optional mit Graphitbearbeitungsvorbereitung

Technische Daten GT7
Tisch
TischgroBe mm 800 x 600
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm 18 x5x 100 Standard Konfiguration
Max. Belastung kg 600 v \ollstandig geschlossener v Zentralisiertes automatisches
Verfahrweg Spritzschutz Fettschmiersystem
X/Y/Z Verfahrweg mm 700/ 600 / 450 v Eingebaute Motorspindel HSK v Kuhimittelsystem
Spindle E50 36000 U/min v Kuhlsystem mit KUhldtsen

? v 32-fach Werkzeugwechsler (Wasser/Luft)
Spindelkonus : HSKA63 HSKESO HSKES2 v Kettenspaneforderer v LED-Arbeitsleuchte
Motorleistung kW 20/ 24 15/18 6,3/9,45 v Klimatisierter Schaltschrank v Programmendeleuchte
VistalERmme e Nm 48/58 14/17,3 2/3 v’ Hochprazisionsspindel- v Elektronisches Handrad (MPG)

) ) Wasserkuhler v Werkzeugkasten

Spindeldrehzanl U/min 20000 36000 40000 v GlasmaBstabe auf X/Y/Z-Achse v Nivellierbolzen und -blécke
Spindelnase zum Tisch mm 135-585 135-585 = 145-595 v’ Gewindeschneiden ohne v Kihimittelpistole
Vorschub Ausgleichsfutter v Luftpistole

) ) v Ethernet-, CF-Karten- und v Benutzerhandbuch
Eilgang X/Y/Z m/min 1ks) USB-Schnittstelle
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000
LLCIL O G S Optionale Konfiguration
Anzahl der Werkzeuge Stk 32 Built-in Spindel HSK A3 20000 U/min, 32-fach Werkzeugwechsler
Max. Werkzeuglange mm 250 Built-in Spindel HSK E32 40000 U/min, 48-fach Werkzeugwechsler
Max. Werkzeugdurchmesser mm 63 Graphit-Bearbeitungsvorbereitung

Olnebelabscheider

Max. Werkz icht k 4 -

ax ‘:J'r e.uggewm: 9 Olklihlung durch Kugelumlaufspindel
Genauigkeit(VDI 3441 Voller Verfahrweg) IKZ Kthimittel und Luft durch Spindel
Positioniergenauigkeit mm 0,006 Olabstreifer
Wiederholgenauigkeit mm 0,003 LA,',rk‘:lr”?lt't'Slch]'ler“’t‘gssyStem

Uhimittel Kihlsystem

Abmessungen und Gewicht Werkstiickvermessung
Abmessungen mm 3560x3380x2995 Werkzeugmesstaster
Gewicht kg 8000 Zuséatzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten GT11

Tisch

TischgroBe mm 1200x700
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm 18x6x100
Max. Belastung kg 1500
Verfahrweg

X/IN/Z \erfahrweg mm 1150/ 700/ 520
Spindelnase zum Tisch mm 140-660
Spindel

Spindelkonus HSK A63
Motorleistung KW 30/36
Motordrehmoment Nm 85/102
Spindeldrehzanhl U/min 18000
Vorschub

Eilgang X/Y/Z m/min 24
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk 40
Max. Werkzeuglange mm 300
Max. Werkzeugdurchmesser mm Q@78/0125
Max. Werkzeuggewicht kg 8
Genauigkeit (VDI3441 Voller Verfahrweg)

Positioniergenauigkeit mm 0,006
Wiederholgenauigkeit mm 0,003
Abmessungen und Gewicht

Abmessungen mm 3680x3180x3090
Gewicht kg 9000

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Standard Konfiguration

v \ollstéandig geschlossener
Spritzschutz

v Built-in Spindel HSK A63
18000 U/min

v Werkzeugwechsler mit 40 Platzen
in Kettenausfiihrung

v Zwei Schnecken- und ein
Kettenspaneforderer

v Klimatisierter Schaltschrank

v Hochpréaziser
Spindel-Wasserkuhler

v LinearmaBstébe flr X/Y/Z

v/ Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

Optionale Konfiguration

I slIMINE=E R

Hochgeschwindigkeits- und
Hochprézisionsbearbeitung,

weit verbreitet in den Bereichen
Werkzeug- und Formenbau,
Elektronik, Verteidigung, Luft- und
Raumfahrt und Medizintechnik
Extra breite Maschinensaule und
Sockelkonstruktion gewahrleisten
hohe Steifigkeit

Extra breite TUr fur einfaches

Be- und Entladen

Eingebaute Spindel HSK AB3
18000U/min

Heidenhain LinearmaBstabe auf
XN/Z-Achse

v Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

v Automatisches Schmiersystem

v Kuhimitteleinrichtung

v Geblase wahrend des Schneidens

v LED-Arbeitsleuchte

v’ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kihimittelpistole

v Luftpistole

v Benutzerhandbuch

Built-in Spindel HSK A63 16000 U/min, 30/36 kW, 100/120 Nm
IKZ Kihimittel und Luft durch die Spindel
Olkiihlung durch den Kugelgewindetrieb

Olabstreifer
Olnebelabscheider
Werkstlckvermessung
Werkzeugmesstaster

Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten

Tisch

TischgroBe mm
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm
Max. Belastung kg
Verfahrweg

X/Y/Z Verfahrweg mm
Spindelnase zum Tisch mm
Spindelmitte zur Saule mm
Abstand zwischen den Saulen mm
Spindel

Spindelkonus

Motorleistung kW
Motordrehmoment Nm
Spindeldrehzahl U/min
Vorschub

Eilgang X/Y/Z m/min
Schnittgeschwindigkeit mm/min
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk
Max. Werkzeugléange mm
Max. Werkzeugdurchmesser mm
Max. Werkzeuggewicht kg
Genauigkeit(VDI 3441 Voller Verfahrweg)
Positioniergenauigkeit mm
Wiederholgenauigkeit mm
Abmessungen & Gewicht

Abmessungen mm
Gewicht kg

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

GT18

1800x1400
22x7x170
6000

1800/ 1400/ 800
150-950
400
1960

HSK AG3
30/36
85/102
24000

24
1-12000

60
300
@78/@150
8

0,010/0,010/0,008 (X/Y/2)

0,006 (X/Y/Z)

6160x4970x4380
22000
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Hochgeschwindigkeits- und Hochprézisions-
bearbeitung, weit verbreitet in den Bereichen
Werkzeug- und Formenbau, Elektronik, Verteidigung,
Luft- und Raumfahrt und Medizintechnik

Extra breiter Maschinenstander und Sockel
gewahrleisten eine hohe Steifigkeit

Doppeltes Antriebssystem mit zwei Kugelumlauf-
spindeln und drei Linearfuhrungen auf der

Y-Achse zur Gewahrleistung einer hohen
Bearbeitungsgenauigkeit

Extra breite TUr fUr einfaches Be- und Entladen
Eingebaute Spindel HSK A63 24000rpm
Olkiihlung durch Kugelumlaufspindel
Heidenhain GlasmaBstabe in drei Achsen
Servo-Werkzeugwechsler

mit 60 Platzen in KettenausfUhrung

Standard Konfiguration

v \ollstéandig geschlossener Ausgleichsfutter
Spritzschutz v Ethernet-, CF-Karten- und
v Built-in Spindel HSK A63 USB-Schnittstelle
24000 U/min v Automatisches Schmiersystem
v 60 Platze Servo-Werkzeug- Kuhlmitteleinrichtung
wechsler mit Kette v Geblase wahrend des Schneidens
v Zwei Schnecken- und ein LED-Arbeitsleuchte
Kettenspaneférderer v’ Programmende-Leuchte
v Klimatisierter Schaltschrank v Elektronisches Handrad (MPG)
v/ Hochpraziser v Werkzeugkasten
Spindel-Wasserkuhler v Nivellierbolzen und Blécke
v LinearmaBstébe flir X/Y/Z v Kihimittelpistole
v Ol-Luft-Schmiersystem fiir die v Luftpistole
Spindel v Benutzerhandbuch

v/ Gewindeschneiden ohne

Optionale Konfiguration

IKZ Kuhimittel und Luft durch die Spindel
Olkiihlung durch den Kugelgewindetrieb
Olabstreifer

Olnebelabscheider

Werkstlckvermessung

Werkzeugmesstaster

Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Standard Konfiguration

v \olistandig geschlossener Spritzschutz

v 24-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler

v Zwei Schnecken- und ein Kettenspaneforderer (VF 1100, VF1300)

v Kettenspaneforderer

v Olkiihler fiir die Spindel

v Klimatisierter Schaltschrank

v Kuhlkreislauf far den Motorsitz (VF1100, VF1300, VF1500)

v/ Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter

v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle

v/ Automatisches Schmiersystem

v Kuhlmitteleinrichtung

v LED-Arbeitsleuchte

v’ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kuhimittelpistole

v Luftpistole

v Kihisystem mit Khldtsen
(Wasser/Luft)

v Benutzerhandbuch

Das Ultra-Hochleistungszentrum der VF-Serie
wurde speziell fur Hochgeschwindigkeits- und
Hochleistungsbearbeitungsanwendungen
entwickelt

Fortschrittliches Design mit verstarkter Kérper-
struktur durch FEM-Analyse. Die VF-Serie
bietet eine hervorragende Zerspanungsleistung
und reduzierte Vibrationen, um die héchsten
Bearbeitungsanforderungen zu erflllen.

Extra breiter Maschinenstander und Sockel
gewahrleisten eine hohe Steifigkeit bei Hoch-
geschwindigkeitsbewegungen

KUhlkreislauf fir den Motorsitz (VF1100,
VF1300, VF1500)

GlasmaBstabe (optional)

Optionale Konfiguration
28-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler
40-fach Kettenwerkzeugwechsler (VF1100, VF1300, VF1500)
IKZ Kihimittel und Luft durch Spindel
Olkthlung durch den Kugelgewindetrieb (VF1100, VF1300, VF1500)
Olabstreifer
LinearmaBstabe auf X/Y/Z-Achse
4. Achse
4/5. Achse
WerkstlUckvermessung
Werkzeugmesstaster
Zusatzlicher 200GB SSD-Programmspeicher
(nur bei SIEMENS-Steuerung verfligbar)

Lehmann 4. und 5. Achse

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Gusseisen, das zum Spannungsabbau gehértet wurde, um
strukturelle Stabilitat ohne Verformung zu gewéhrleisten

iz,

Spindel mit hoher Steifigkeit Olktihlung durch Kugelumlaufspindel
(VF1100, VF1300, VF1500)

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten VF900 VF1100 VF1300 VF1500

Tisch
TischgroBe mm 1060 x 600 1300 x 600 1500 x 650 1700 x 700
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) | mm 18 x5 x 100 18 x6 x 100
Max. Belastung kg 800 1000 1200 1500
Verfahrweg
XIN/Z \erfahrweg mm 900 / 600 / 600 1100/ 650 / 600 1300/ 650 / 600 1500/760/700
Spindelnase zum Tisch mm 150 - 750 130 - 830
Spindelmitte zur Saule mm 652 697 802
Spindel
Spindel (Standard) - SK40 / BBT40 / CAT 40
Spindeldrehzahl U/min 12000 15000 (SIEMENS), 12000 (FANUC)
Motorieistung/Drehmoment ) 9/22kW; 63/135Nm (SIEMENS) 20/53kW; 126/250Nm (SIEMENS)

11/18,5kW; 52,5/118Nm (FANUC) 15/30kW; 95.5/191Nm (FANUC)
Spindel (Option 1) - HSK AB3, 20000rpm HSK AB3, 18000rpm
Motorleistung/Drehmoment : 20/24kW; 48/58Nm (SIEMENS) 30/36kW; 85/102Nm (SIEMENS)
Spindel (Option 2) - / BBT50,10000 rpm
Motorleistung/Drehmoment / 20/53 kW;126/250Nm (SIEMENS)
Vorschub
Eilgang X/Y/Z m/min 36 24
Schnittvorschub mm/min 1-12000
Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeuge Stk 24
Max. Werkzeuglange mm 300
Max. Werkzeugdurchmesser mm @78/0125
Max. Werkzeuggewicht kg 8
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)
fressietate-
(e Uncarmasébe) mm 0,008 0,008
erecmaet |
i e
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen mm 3850%x2340x3000 3850x3100x3185 4025x3090x3185 5180x2365x3170
Gewicht kg 6500 7500 8000 10000

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Standard Konfiguration

v \ollstandig geschlossener Spritzschutz

v Direkt angetriebene Spindel 12000 U/min
v 24-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler
v Kettenspaneforderer

v Spindel-Olkihler

v Klimatisierter Schaltschrank

v/ Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle
v’ Automatisches Schmiersystem

v Kuhlmitteleinrichtung

v LED-Arbeitsleuchte

v’ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kuhlmittelpistole

v Luftpistole

v Geblése beim Schneiden

v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Spindel mit Direktantrieb 15000 U/min
Built-in Spindel 20000 U/min, HSK A63
28 Platze Arm Werkzeugwechsler

IKZ Kahlmittel und Luft durch die Spindel
4. Achse

4/5. Achse

Werkstickvermessung
Werkzeugmesstaster

LinearmaBstébe auf X/Y/Z-Achse
Olabstreifer

Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher (nur bei SIEEMENS Control verflgbar)

Genauigkeit und Haltbarkeit

Verformung

Technische Daten
Tisch

TischgroBe mm
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm
Max. Belastung kg
Verfahrweg

X/Y/Z \erfahrweg mm
Spindelnase zum Tisch mm
Spindelmitte zur Saule mm
Spindel

Spindelkonus -
Spindeldrehzanhl U/min
Motorleistung/Drehmoment

Spindel (Option)
Motorleistung/Drehmoment

Vorschub

Eilgang X/Y/Z m/min
Schnittvorschub mm/min
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk
Max. Werkzeuglange mm
Max. Werkzeugdurchmesser mm
Max. Werkzeuggewicht kg

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)
Positioniergenauigkeit

(ohne LinearmaBstébe) mm
Wiederholgenauigkeit mm
(ohne LinearmaBstabe)
Positioniergenauigkeit mm
(mit LinearmaBstabe)
Wiederholgenauigkeit mm
(mit LinearmaBstébe)

Abmessungen und Gewicht
Abmessungen mm
Gewicht kg

Gusseisen wird zum Spannungsabbau gehértet, um
strukturelle Stabilitat ohne Verformung zu gewahrleisten
Kugelumlaufspindeln der Klasse C3 gewahrleisten héchste

Vorspannung auf allen Achsen minimiert die thermische

900 x 420
14 x3x125
500

720/ 450/ 520
100 - 620
517

SK 40/ BBT 40 / CAT 40
12000

9/22kW; 63/135Nm (SIEMENS)
11/18,5kW; 52,5/118Nm (FANUC)

HSK AB3, 20000rpm
20/24kW; 48/58Nm (SIEMENS)

48 (24 opt.)
1-12000

24
300
078/@125
8

0,080

0,006

0,006

0,004

3250x2710x2900
4500

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Tisch

TischgroBe mm 650 x 300

T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm 14 x 3 x 100

Max. Belastung kg 200
Verfahrweg

X/Y/Z Verfahrweg mm 500 / 300 / 400
Spindelnase zum Tisch mm 120 - 520
Spindelmitte zur Saule mm 340

Spindel

Spindelkonus - SK 40/ BT 40/ CAT 40

Leistung/Drehmoment des
Spindelmotors

4,8/21KW: 19/45Nm (SIEMENS)
3,7/13KW: 23,6/82,8Nm (FANUC)

Spindeldrehzahl U/min 10000
Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit m/min XY 24,7:16
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-10000
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk 12

Max. Werkzeuglange mm 300
Max. Werkzeugdurchmesser mm @90/@125
Max. Werkzeuggewicht kg 8
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)

Positioniergenauigkeit mm 0,010
Wiederholgenauigkeit mm 0,008
Abmessungen und Gewicht

Abmessungen mm 1660x2000x2495
Gewicht kg 1800

Ausbildung

Werkzeugbau, Werkstatt, Start-ups

Modellbau

Forschung und Entwicklung

Gusseisen wird zum Spannungsabbau gehartet,
um die Stabilitat der Maschine ohne Verformung

Standard Konfiguration

v \ollstandig geschlossener v Automatisches Schmiersystem

Spritzschutz v Kuhlmitteleinrichtung

v Spindel mit Riemenantrieb v LED-Arbeitsleuchte
10000 U/min v Programmende-Leuchte

v 12-Positionen-Schirm- v Elektronisches Handrad (MPG)
Werkzeugwechsler v Werkzeugkasten

v Olkiihler fir Spindel v Nivellierbolzen und Blécke

v Warmetauscher flr Schaltschrank v Kuhimittelpistole

v Starres Gewindebohren v Luftpistole

v Ethernet-, CF-Karten- und v Spéanesplilsystem
USB-Schnittstelle v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Werkstlickvermessung
Werkzeugmesstaster
4. Achse

Olabstreifer

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Priminer MXX210X297mm 2023-4-2---MX.indd 34

(O]

20.08.2024 14:54:44



Arbeitsraumleuchte

Spanespulsystem

4. Achse (optional)

Werkzeugtaster (optional)
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Tisch

TischgroBe mm
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm
Max. Belastung kg
Verfahrweg

X/Y/Z \erfahrweg mm
Spindelnase zum Tisch mm
Spindelmitte zur Saule mm
Spindel

Spindelkonus -
Leistung/Drehmoment des

Spindelmotors KW
Spindeldrehzahl U/min
Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z m/min
Schnittgeschwindigkeit mm/min
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk
Max. Werkzeugléange mm
Max. Werkzeugdurchmesser mm
Max. Werkzeuggewicht kg
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)
Positioniergenauigkeit mm
Wiederholgenauigkeit mm
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen mm
Gewicht kg

800 x 420
14x3x125
250

700/ 450 /300
150 - 450
464

BBT30

4,8/21kW; 19/45Nm (SIEMENS)
3,7/13kW; 23,6/82,8Nm (FANUC)

12000

48
1-12000

21
200
60 (80)
2

0,008
0,006

2200x2460x2400
3700

Hochsteifer Maschinenrahmen flir hohe Beschleunigung
Hochgeschwindigkeits- und gerauscharme
Kugelumlaufspindel und Linearfihrungen in drei Achsen
Eilgang 48 m/min zur Reduzierung der Nebenzeiten

@\{U\Lj @[5\:}7@\})
Vs

(

Standard Konfiguration
v \ollstandig geschlossener

v/ Automatisches Schmiersystem

Spritzschutz v’ Kuhimitteleinrichtung
v Direkt angetriebene Spindel v LED-Arbeitsleuchte
12000 U/min v’ Programmende-Leuchte

v’ Servo-Werkzeugwechsler
mit 21 Platzen v Werkzeugkasten

v Olkiihler fir die Spindel v Nivellierbolzen und Blécke

v Warmetauscher flr Schaltschrank ¢ Kuhimittelpistole

v’ Gewindeschneiden ohne v Luftpistole
Ausgleichsfutter v Spénesplilsystem

v Ethernet-, CF-Karten- und v Benutzerhandbuch
USB-Schnittstelle

v Elektronisches Handrad (MPG)

Optionale Konfiguration

Direktantrieb Spindel 20000 U/min
Kettenspaneforderer

4. Achse und Werkstucktaster
Werkzeugmesstaster

IKZ Kihlmittel und Luft durch die Spindel
Olabstreifer

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten Delta Center V7L Lite

Tisch
TischgroBe mm 900 x 420
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm 14 x3x125
Max. Belastung kg 500
Verfahrweg
X/Y/Z \erfahrweg mm 760/ 450/ 520
Spindelnase zum Tisch mm 100 - 620
Spindelmitte zur Saule mm 517
Spindel
Spindelkonus - SK 40/ BT 40/ CAT 40
Spindeldrehzahl U/min 10000
Leistung/Drehmoment des . 7,5/15kW; 36/72Nm (SIEMENS)
Spindelmotors 3,7/13kW; 23,6/82,8Nm (FANUC)
Vorschub
Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z m/min 30
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000
Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeuge Stk 24
Max. Werkzeuglénge mm 300
Max. Werkzeugdurchmesser mm @78/0125
Max. Werkzeuggewicht kg 8
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)
Werkzeugbau Positioniergenauigkeit mm 0,008
Bearbeitung von Metallteilen Wiederholgenauigkeit mm 0,006
Modellbau, Forschung und Entwicklung Abmessungen und Gewicht
Gusseisen wird zum Spannungsabbau gehértet, um die Abmessungen mm 2900x2295x2900
Stabilitat der Maschine ohne Verformung zu gewahrleisten Gewicht kg 4500
Kugelumlaufspindeln der Klasse C3 gewahrleisten hdchste
Genauigkeit und Haltbarkeit Standard Konfiguration
Vorspannung in allen Achsen minimiert die thermische v \Volistandig geschlossener Spritzschutz
Verformung v Riemenantrieb Spindel 10000 U/min

: v 24-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler

v Schnecken-Spaneforderer

v Olkiihler fiir Spindel

v Wéarmetauscher flr Schaltschrank

v/ Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
v Ethernet CF-Karte und USB-Schnittstelle
v Automatisches Schmiersystem

v’ Kuhimitteleinrichtung

v’ LED-Arbeitsleuchte

v/ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kuhimittelpistole

v Luftpistole

v/ Spéanespulsystem

v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

IKZ Kuhlmittel und Luft durch die Spindel
4. Achse

WerkstUcktaster

Werkzeug-Taster

Olabstreifer

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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24-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler 4. Achse (optional)
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* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Gusseisen wird zum Spannungsabbau gehértet, um

B [ - strukturelle Stabilitat ohne Verformung zu gewahrleisten
i] . Vorspannung in allen Achsen minimiert die thermische
EEE :w Verformung

Kugelumlaufspindeln der Klasse C3 gewahrleisten
hoéchste Genauigkeit und Haltbarkeit

Technische Daten Delta Center V10L

Tisch

TischgroBe mm 1100 x 500

T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm 18 x5 x 100

Max. Belastung kg 600

Verfahrweg

X/Y/Z \erfahrweg mm 1020/ 530/ 560

Spindelnase zum Tisch mm 115- 675 Standard Konfiguration

Spindelmitte zur Saule mm 566 v \Vollstandig geschlossener v/ Automatisches Schmiersystem
Spindel Spritzschutz v Kihlmitteleinrichtung
Spindlekonus ; SK 40/ BT 40 / CAT 40 = ?g%”&g”j;”,‘eb Spindel : 'F-,ED'Arbe‘tS'ZUCTe "

i i min rogrammende-Leuchte
Spindeldrenzahl W/min 10000 v 24-fach Doppelarm- v Elel?tronisches Handrad (MPG)
Leistung/Drehmoment des _ 7,5/18kW; 36/72Nm (SIEMENS) Werkzeugwechsler v Werkzeugkasten
Spindelmotors 7,5/15KW; 35,8/95,5Nm (FANUC) | | Kettenspaneférderer v Nivellierbolzen und Blcke
Werkzeugwechsler v Spindel-Olkiihler v Kuhimittelpistole
Anzahl der Werkzeuge Stk 24 v Klimatisierter Schaltschrank v Luftpistole
Max. Werkzeugdurchmesser mm 378 /0125 v Gewindeschneiden ohne v Spanesplilsystem
Max. Werkzeuglinge mm 300 Ausgleichsfutter v Benutzerhandbuch

. v Ethernet, CF-Karte und USB
Max. Werkzeuggewicht kg 8 Schnittstelle
Vorschub
Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z m/min 30 . . .
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000 0%T:g;:::;;g"::g::g;&"wmm
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg) IKZ Kiihlmittel End Luft durch die Spindel
Positioniergenauigkeit mm 0,010 Olabscheider
Wiederholgenauigkeit mm 0,006 Werkstickvermessung
Abmessungen und Gewicht Werkzeugmesstaster
Abmessungen mm 3870x2175x2850 4. Achse
Gewicht kg 5000 4/5. Achse

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Tisch

TischgroBe

T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand)
Max. Belastung
Verfahrweg

X/Y/Z \erfahrweg
Spindelnase zum Tisch
Spindelmitte zur Saule
Spindel

Spindlekonus
Spindeldrehzahl

Leistung/Drehmoment des
Spindelmotors

Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z
Schnittgeschwindigkeit
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge

Max. Werkzeuglange

Max. Werkzeugdurchmesser
Max. Werkzeuggewicht

Positioniergenauigkeit
Wiederholgenauigkeit
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen

Gewicht

Standard Konfiguration

v \ollstandig geschlossener
Spritzschutz

v Riemenantrieb Spindel
10000 U/min

v 24-fach Doppelarm-Werkzeug
wechsler

v Kettenspaneforderer

v Spindel-Olkiihler

v Klimatisierter Schaltschrank

v Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

v Ethernet CF-Karte und USB
Schnittstelle

Technische Daten Alpha Center V7L

mm 900 x 420

mm 14x3x125

kg 500

mm 760/ 450/ 520

mm 100 - 620

mm 517

- SK 40/ BT 40/ CAT 40

U/min 10000

9/22kW; 63/135Nm (SIEMENS)
7,6/15kW; 35,8/95,5Nm (FANUC)

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)

m/min 48
mm/min 1-12000

Stk 24

mm 300

mm @78/0125
kg 8

mm 0,008

mm 0,006

mm 3250%x2710x2900
kg 4500

v/ Automatisches Schmiersystem
v’ Kihimitteleinrichtung

v’ LED-Arbeitsleuchte

v/ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)
v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Bldcke

v Kihimittelpistole

v Luftpistole

v/ Spéanespllsystem

v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Spindel mit Direktantrieb 12000 U/min
28-fach Werkzeugwechsler

IKZ Kihimittel und Luft durch die Spindel
Olabstreifer

Werkstlickvermessung

Werkzeugmesstaster

4. Achse

4/5. Achse

Zusatzlicher 200GB SSD-Programmspeicher
(nur bei SIEMENS Control verfligbar)

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Alpha Center

Technische Daten V11iL

Tisch

TischgroBe mm 1060 x 600
g:‘eLthte x Anzahl x Abstand) mm 18x5x100

Max. Belastung kg 1000
Verfahrweg

X/Y/Z Verfahrweg mm 1100/ 600 / 600
Spindelnase zum Tisch mm 150 - 750
Spindelmitte zur Saule mm 652

Spindel

Spindlekonus = SK 40/ BT 40 / CAT 40
Leistung/Drehmoment des 9/22kW; 63/135Nm (SIEMENS)
Spindelmotors 11/18,5kW; 52,5/118Nm (FANUC)
Spindeldrehzahl U/min 10000
Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z = m/min 36
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk 24

Max. Werkzeuglénge mm 300

Max. Werkzeugdurchmesser |  mm Q78/0125

Max. Werkzeuggewicht kg 8
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)

Positioniergenauigkeit mm 0,008
Wiederholgenauigkeit mm 0,006
Abmessungen und Gewicht

Abmessungen mm 3845x2320x3120
Gewicht kg 6500

Gusseisen wird zum Spannungsabbau gehartet,
um strukturelle Stabilitdt ohne Verformung zu
gewahrleisten

Kugelumlaufspindeln der Klasse C3 gewahrleisten
héchste Genauigkeit und Haltbarkeit
Vorspannung auf allen Achsen minimiert die
thermische Verformung

Standard Konfiguration

v \ollstandig geschlossener Spritzschutz

v’ Riemenantrieb Spindel 10000 U/min

v 24-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler
v Kettenspaneférderer

v Spindel-Olkiihler

v Klimatisierung fiir Schaltschrank

v/ Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle
v/ Automatisches Schmiersystem

v Kuhimitteleinrichtung

v’ LED-Arbeitsleuchte

v/ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v’ Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kuhimittelpistole

v Luftpistole

v/ Spéanespulsystem

v’ Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration
Spindel mit Direktantrieb 12000 U/min
Spindel mit Direktantrieb 15000 U/min
28-fach Werkzeugwechsler
IKZ Kuhimittel und Luft durch die Spindel
Olabstreifer
Werkstlckvermessung
Werkzeugmesstaster
4. Achse
4/5. Achse
Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher (nur bei SIEMENS Control verfligbar)

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten V13L

Tisch

TischgroBe mm 1500 x 650
g:‘eLijtte x Anzahl x Abstand) mm 18x5x100
Max. Belastung kg 1200
Verfahrweg

X/Y/Z-\erfahrweg mm 1300/ 650 / 600
Spindelnase zum Tisch mm 150 - 750
Spindelmitte zur Saule mm 697
Spindel

Spindlekonus - SK40/BT40/CAT40
Spindeldrehzahl U/min 10000
Leistung/Drehmoment des ) 20/53kW; 126/250Nm (SIEMENS)
Spindelmotors 11/18,5kW; 52,5/118Nm (FANUC)
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge stk 24

Max. Werkzeugléange mm 300

Max. Werkzeugdurchmesser mm @78/2125
Max. Werkzeuggewicht kg 8
Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z | m/min 36/36/24
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)

Positioniergenauigkeit mm 0,010
Wiederholgenauigkeit mm 0,006
Abmessungen und Gewicht

Abmessungen mm 4025x3090x3185
Gewicht kg 8000

Gusseisen wird zum Spannungsabbau
gehartet, um strukturelle Stabilitat ohne
Verformung zu gewahrleisten
Kugelumlaufspindeln der Klasse C3
gewahrleisten héchste Genauigkeit und
Haltbarkeit

Vorspannung auf allen Achsen minimiert
die thermische Verformung

Standard-Konfiguration

v \ollstandig geschlossener v’ Automatisches Schmiersystem

Spritzschutz v Kihimitteleinrichtung

v/ Riemenantrieb Spindel v LED-Arbeitsleuchte
10000 U/min v/ Programmende-Leuchte

v 24-fach Doppelarm- v Elektronisches Handrad (MPG)
Werkzeugwechsler v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke
v Kuhimittelpistole

v Luftpistole

v Geblase beim Schneiden
v Benutzerhandbuch

v Kettenspaneforderer

v Spindel-Olkiihler

v Klimatisierter Schaltschrank

v/ Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

v Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Optionale Konfiguration

Direktantriebsspindel 12000 U/min, Kegel 40

Direktantrieb Spindel 15000 U/min, Kegel 40 (SIEMENS)

Direktantrieb Spindel 8000 U/min_15/20.3 kW, BBT50 (FANUC)

Spindel mit Direktantrieb 10000 U/min_20/53 kW_BBT50 (SIEMENS)
Riemengetriebene Spindel 6000 U/min_15/20,3 kW, BT50/SK50 (FANUC)
Riemengetriebene Spindel 6000 U/min_20/53 kW, BT50/SK50 (SIEMENS)
Riemengetriebene Spindel mit BF-Getriebe 6000 U/min

28-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler, Kegel 40

40-fach Kettenwerkzeugwechsler, Kegel 40

IKZ Kihlmittel und Luft durch die Spindel

Olabstreifer

Werkstlckvermessung

Werkzeugmesstaster

4. Achse

4/5. Achse

Zusatzlicher 200GB SSD-Programmespeicher (nur bei SIEMENS Control verfugbar)

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten ‘ V15L
Tisch

TischgroBe mm 1700 x 700
Z—B,:‘elijtte x Anzahl x Abstand) mm 18x6x100
Max. Belastung kg 1500
Verfahrweg

X/N/Z \erfahrweg mm 1500/ 760 / 700
Spindelnase zum Tisch mm 130 - 830
Spindelmitte zur Saule mm 802
Spindel

Spindlekonus - SK40/BT40/CAT40
Spindeldrehzahl U/min 10000
Leistung/Drehmoment des ) 20/53kW; 126/250Nm (SIEMENS)
Spindelmotors 11/18,5kW; 52,5/118Nm (FANUC)
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk 24

Max. Werkzeugléange mm 300

Max. Werkzeugdurchmesser mm @78/@125
Max. Werkzeuggewicht kg 8
Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z | m/min 24/24/24
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)

Positioniergenauvigkeit mm 0,010
Wiederholgenauigkeit mm 0,006
Abmessungen und Gewicht

Abmessungen mm 5180x2365x3170
Gewicht kg 10000

4 lineare FUhrungen auf der Y-Achse
Gusseisen ist zum Spannungsabbau
gehartet, um strukturelle Stabilitat ohne
Verformung zu gewahrleisten
Kugelumlaufspindeln der Klasse C3
gewahrleisten héchste Genauigkeit und
Haltbarkeit

Vorspannung auf allen Achsen minimiert
die thermische Verformung

Standard Konfiguration

v \Vollstandig geschlossener v/ Automatisches Schmiersystem

Spritzschutz v Kuhimitteleinrichtung

v Riemenantrieb Spindel v LED-Arbeitsleuchte
10000 U/min v’ Programmende-Leuchte

v 24-Taschen-Arm- v Elektronisches Handrad (MPG)
Werkzeugwechsler v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke
v Kuhimittelpistole

v Luftpistole

v Geblase beim Schneiden
v Benutzerhandbuch

v Kettenspaneforderer

v Spindel-Olkiihler

v Klimatisierter Schaltschrank

v Starres Gewindeschneiden

v Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

Optionale Konfiguration

Direktantriebsspindel 12000 U/min, Kegel 40

Direktantrieb Spindel 15000 U/min, Kegel 40 (SIEMENS)

Direktantrieb Spindel 8000 U/min_15/20.3 kW, BBT50 (FANUC)

Spindel mit Direktantrieb 10000 U/min_20/53 kW_BBT50 (SIEMENS)
Riemengetriebene Spindel 6000 U/min_15/20,3 kW, BT50/SK50 (FANUC)
Riemengetriebene Spindel 6000 U/min_20/53 kW, BT50/SK50 (SIEMENS)
Riemengetriebene Spindel mit BF-Getriebe 6000 U/min

28 Platze Armwerkzeugwechsler, Kegel 40

40 Platze Kettenwerkzeugwechsler, Kegel 40

IKZ Kihlmittel und Luft durch die Spindel

Olabstreifer

Werkstlckvermessung

Werkzeugmesstaster

4. Achse

4/5. Achse

Zusétzlicher 200GB SSD-Programmespeicher (nur bei SIEMENS Control verfugbar)

* Die oben genannten Spezifikationen kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Beste Wahl fur die Schwerstzerspanung
mit groBen Werkstlcken

X-und Y-Achse mit Rollenumlauf-
fUhrungen und Z-Achse mit
Kastenfuhrungen

50er Kegelspindel mit Riemenantrieb
6000 U/min als Standard, und optional
mit Getriebe

Kugelumlaufspindeln der Klasse C3 gewéhrleisten hdchste
Genauigkeit und Haltbarkeit
Vorspannung auf allen Achsen minimiert die thermische

Verformung
Tisch
TischgroBe mm 2000 x 900
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm 22 x5x 165
Max. Belastung kg 2000 Standard Konfiguration
Verfahrweg v Vollsténdig geschlossener v Automatisches Schmiersystem
X/Y/Z Verfahrweg mm 1800 / 900 / 800 Spritzschutz v Kuhimitteleinrichtung
Spindelnase zum Tisch mm 160 - 960 v Spindel mit Riemenantrieb v LED-Arbeitsleuchte
Spindelmitte zur Saule i 950 6000 U/min v’ Programmende-Leuchte
Spindel v 24-fach Doppelarm- v Elektronisches Handrad (MPG)
Werkzeugwechsler v Werkzeugkasten
Spindlekonus : SK50/BT 50/ CAT 50 v Zwei Schnecken- und ein v Nivellierbolzen und Blocke
Leistung/Drehmoment des ) 17/42kW; 183/400Nm (SIEMENS) Kettenspanefrderer v Kihimittelpistole
Spindelmotors 15/20,3kW; 143/259Nm (FANUC) v Olkihler fiir die Spindel v Luftpistole
Spindeldrehzahl U/min 6000 v Klimatisierter Schaltschrank v Kihisystem mit Kiihldisen
Vorschub v’ Gewindeschneiden ohne (Wasser/Luft)
Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z | m/min 20/20/15 Ausgleichsfutter v Benutzerhandbuch
Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000 v Ethernet-, CF-Karten- und
Werkzeugwechsler USB-Schnittstelle
Anzahl der Werkzeuge Stk 24 B N B
T ——— mm 400 Optionale Konfiguration
Max. Werkzeugdurchmesser mm @125/ @ 245 Getriebespindel 6000 U/min
R ——— @ 15 32—fac"h thtenwerkzeugwechs’er .
IKZ Kdhimittel und Luft durch die Spindel
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg) Olabstreifer
Positioniergenauigkeit mm 0,016 Werkstlickvermessung
Wiederholgenauigkeit mm 0,010 Werkzeugmesstaster
Abmessungen und Gewicht 4. Achse
Abmessungen mm 5722x3335x3440 4/5. Achse
R — kg 17500 Zusétzlicher 200GB SSD-Programmspeicher (nur bei SIEMENS Control verfligbar)

* Die oben genannten Spezifikationen kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Standard Konfiguration

v \ollstéandig geschlossener
Spritzschutz

v’ Direkt angetriebene Spindel
12000 U/min

v Klimatisierter Schaltschrank

v’ Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

v Zwei Schrauben- und ein
Kettenspanefbrderer

v Ethernet-, CF-Karten- und
USB-Schnittstelle

[IEAY/1613 S |

Double Column Center

I

- .

v Automatisches Schmiersystem
v’ Kihimitteleinrichtung

v Olkiihler fir die Spindel

v LED-Arbeitsleuchte

v’ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)
v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blots

v Kuhimittelpistole

v Luftpistole

v Benutzerhandbuch

Technische Daten V1613HS

Tisch

TischgroBe mm
T-Nut (Breite x Anzahl x mm
Abstand)

Max. Belastung kg
Verfahrweg

X/Y/Z Verfahrweg mm
Spindelnase zum Tisch mm
Abstand zwischen den

Séaulen mm
Spindel

Spindlekonus -
Leistung/Drehmoment

des Spindelmotors
Spindeldrehzahl U/min
Spindelgetriebe -
Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z | m/min
Schnittgeschwindigkeit | mm/min

1700 x 1200
18 x 7 x 150
3000

1600 / 1300 / 600
200 - 800

1380

SK40 / BT40 / CAT40

9/22KW; 63/135Nm (SIEMENS)
11/18,5kW; 52,5/118Nm (FANUC)

12000
Direktantrieb

20
1-12000

Gusseisen wird zum Spannungsabbau gehértet, um
strukturelle Stabilitdt ohne Verformung zu gewahrleisten
Kugelumlaufspindeln der Klasse C3 gewahrleisten
héchste Genauigkeit und Haltbarkeit

Vorspannung auf allen Achsen minimiert die thermische
Verformung

Rollenflihrung, die eine sehr hohe Steifigkeit und
Belastbarkeit bietet

Optionale Konfiguration

Direktantrieb Spindel 15000 U/min

Built-in Spindel 18000 U/min HSK A63, 30/36 kW_85/102 Nm

32-fach Werkzeugwechsler

IKZ Kihimittel und Luft durch die Spindel

GlasmaBstabe

Olabstreifer

Extra 200GB SSD-Programmspeicher (nur bei SIEMENS-Steuerung verfligbar)

Technische Daten V1613HS

Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk 32 (option)
Max. Werkzeuglénge mm 300
Max. Werkzeugdurchmesser =~ mm @78/ 125
Max. Werkzeuggewicht kg 8
Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)

Positioniergenauigkeit

(ohne LinearmaBstabe) mm 0,012
Wiederholgenauigkeit

(ohne LinearmaBstabe) mm Gl
Positioniergenauigkeit

(mit Linearmalstabe) mm 0010
Wiederholgenauigkeit

(mit LinearmaBstabe) mm 01003
Abmessungen und Gewicht

Abmessungen mm 4890x4110x3650
Gewicht kg 16000

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Extra breite Saule zur VergréBerung der
Verbindungsflache mit dem Quertrager, um
Vibrationen beim Schneiden zu vermeiden.
X/Y-Achse mit Rollen-LinearfUhrungen und Z-Achse
mit Kastenflihrungen, standardmaBig

mit Riemenantriebsspindel.

Bei der Option mit eingebauter Spindel sind alle

3 Achsen mit Rollenflihrungen ausgestattet.

Technische Daten

Tisch

TischgroBe mm
T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm
Max. Belastung kg
Verfahrung

X/Y/Z \erfahrweg mm
Spindelnase zum Tisch mm
Abstand zwischen den Saulen mm
Spindel

Spindeldrehzahl U/min

Leistung/Drehmoment (SIEMENS) -
Leistung/Drehmoment (FANUC) -

Vorschub
Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z m/min
Schnittgeschwindigkeit mm/min

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)

Positioniergenauigkeit (ohne LinearmaBstabe) mm
Wiederholgenauigkeit (ohne LinearmaBstabe) mm
Positioniergenauigkeit (mit LinearmaBstabe) mm
Wiederholgenauigkeit (mit LinearmaBstébe) mm

Abmessungen und Gewicht
Abmessungen mm

Gewicht kg

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

2500x1400
22x7x170
6000

2500/1600/800
270-1070
1600

BT50/SK50, 6000 rpm
17/42 kW, 183/400 Nm
15/20,3 kW, 143/259 Nm

20
1-12000

0,015
0,012
0,120/0,010/0,010
0,010/0,008/0,008

7090x4120x4250
20500
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Standard Konfiguration

v \ollstéandig geschlossener
Spritzschutz

v/ Riemenantriebsspindel
6000 U/min

v Spaneforderer (zwei Schnecken-
und ein Kettenforderer)

v Klimatisierter Schaltschrank

v’ Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

v Spindel-Ol-Kihler

v Ethernet-, CF-Karten- und

B2 .0 B o n n
SEe eiele e sl Tl ale o¥e

USB-Schnittstelle
v/ Automatisches Schmiersystem
v’ Kuhimitteleinrichtung
v LED-Arbeitsleuchte
v’ Programmende-Leuchte
v’ Elektronisches Handrad (MPG)
v Werkzeugkasten
v Nivellierbolzen und Blots
v KUhimittelpistole
v Luftpistole
v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Built-in Spindel HSK A100 12000 U/min, 20/22,5 kW, 298/346 Nm
(SIEMENS)

Built-in Spindel HSK A63 18000 U/min, 30/36 kW_85/102 Nm
Ketten-Werkzeugwechsler mit 60 Platzen (SIEMENS)

40-fach Kettenwerkzeugwechsler

IKZ Kihimittel und Luft durch die Spindel

Spindel mit Riemenantrieb und BF-Getriebe

LinearmaBstébe auf X/Y/Z-Achse

Zusatzlicher 200GB SSD-Programmspeicher

nur bei SIEMENS-Steuerung verfligbar)

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Technische Daten V3320 V4020

Tisch

TischgroBe mm 3300x1700 4000x1700

T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) mm 22x9x170 28x11x170

Max. Belastung kg 8000 10000

Verfahrweg

X/N/Z \erfahrweg mm 3300/2700/1000 4200/2700/1000

Spindelnase zum Tisch mm 200-1200

Abstand zwischen den Saulen mm 2000

Spindel

Spindeldrehzahl (Standard) U/min BT50/SK50, 6000 rpm

Leistung/Drehmoment (SIEMENS) - 22/60 kW, 172/380 Nm

Leistung/Drehmoment (FANUC) - 22/45 kW, 140/286 Nm

Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z m/min 20 15/20/20

Schnittgeschwindigkeit mm/min 1-12000

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)

Positioniergenauigkeit (ohne LinearmaBstabe) mm 0,020/0,020/0,015 0,025/0,020/0,015

Wiederholgenauigkeit (ohne LinearmaBstabe) mm 0,015/0,015/0,010 0,020/0,015/0,010

Positioniergenauigkeit (mit LinearmaBstabe) mm 0,015/0,015/0,010 0,020/0,015/0,010

Wiederholgenauigkeit (mit LinearmaBstabe) mm 0,010/0,010/0,006 0,015/0,010/0,006

Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge Stk 40/60

Max. Werkzeuglénge mm 400

Max. Werkzeugdurchmesser mm @125/ @ 250

Max. Werkzeuggewicht kg 15

Abmessungen und Gewicht

Abmessungen mm 9672x6300x5080 11692x6300x5300

Gewicht kg 32000 39000

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Extra breite Saule zur VergréBerung der
Verbindungsflache mit dem Quertrager, um
Vibrationen beim Schneiden zu vermeiden

Drei Achsen mit Rollenfuhrungen, die eine sehr
hohe Steifigkeit und Belastbarkeit bieten
Langere Y-Achse als Standard, um eine héhere
Bearbeitungskapazitat zu gewahrleisten, wenn

ein 90°-Fraskopf verwendet wird
Verflgbar mit verschiedenen Spindeln fir
unterschiedliche Anwendungen

Standard Konfiguration

v \ollstéandig geschlossener
Spritzschutz

v/ Riemenantriebsspindel
6000 U/min

v Spaneforderer (zwei Schnecken-
und ein Kettenférderer)

v Klimatisierter Schaltschrank

v/ Gewindescheiden ohne
Ausgleichsfutter

v Spindel-Ol-Kiihler

v Ethernet-, CF-Karten- und

V3320 Rahmen

USB-Schnittstelle
v/ Automatisches Schmiersystem
v Kihimitteleinrichtung
v LED-Arbeitsleuchte
v’ Programmende-Leuchte
v Elektronisches Handrad (MPG)
v Werkzeugkasten
v Nivellierbolzen und Blots
v Kuhimittelpistole
v Luftpistole
v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Built-in Spindel HSK A10012000 U/min, 20/22,5 kW, 298/346 Nm
(SIEMENS)

Built-in Spindel HSK A63 18000 U/min, 26/36 kKW_124/176 Nm
(SIEMENS)

40-fach Kettenwerkzeugwechsler

60-fach Ketten-Werkzeugwechsler

IKZ Kihlmittel und Luft durch die Spindel

Spindel mit Riemenantrieb und BF-Getriebe

LinearmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

Manueller 90°-Fraskopf

Extra 200GB SSD-Programmspeicher (nur bei SIEMENS-Steuerung verfligbar)

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Extra breite Saule zur VergréBerung der
Verbindungsflache mit dem Quertrager, um
Vibrationen beim Schneiden zu vermeiden.
Rollenflihrung, die eine sehr hohe Steifigkeit
und Belastbarkeit bietet

Technische Daten

Tisch

TischgroBe

T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand)
Max. Belastung

Verfahrung

X/Y/Z \erfahrweg

Spindelnase zum Tisch

Abstand zwischen den S&ulen

Spindel

Spindeldrehzahl

Leistung/Drehmoment (SIEMENS)
Leistung/Drehmoment (FANUC)
Vorschub

Schnelle Geschwindigkeit X/Y/Z
Schnittgeschwindigkeit

Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)
Positioniergenauigkeit (ohne LinearmaBstabe)
Wiederholgenauigkeit (ohne LinearmaBstabe)
Positioniergenauigkeit (mit LinearmaBstabe)
Wiederholgenauigkeit (mit LinearmaBstabe)
Werkzeugwechsler

Anzahl der Werkzeuge

Max. Werkzeuglange

Max. Werkzeugdurchmesser

Max. Werkzeuggewicht

Abmessungen und Gewicht
Abmessungen

Gewicht

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kdnnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

mm
mm

kg

mm
mm
mm

U/min

m/min
mm/min

mm
mm
mm
mm

stk
mm

V4028

4000x2400
28x11x200
12000

4200/3300/1200
250-1450
2800

BT50, 6000 rpm
22/60 kW, 172/380 Nm
22/45 kKW, 140/286 Nm

12/156/20
1-12000

0,025/0,020/0,015
0,020/0,015/0,010
0,020/0,015/0,010
0,015/0,010/0,006

40/60
400
@125/ @ 250
15

11980x6751x5920
50000
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Z-Achse mit Doppelantriebstechnik zwei
Kugelumlaufspindeln fur hochdynamische

Bearbeitung

4 Linearfuhrungen auf der Z-Achse
gewahrleisten hohe Steifigkeit und hohe

Genauigkeit

3 Linearfuhrungen auf der Y-Achse
3 Linearflhrungen stlitzen die Basis

Hochsteife Saulenstruktur

Standard Konfiguration

v \ollstéandig geschlossener
Spritzschutz

v’ Riemenantriebsspindel
6000 U/min

v Spaneforderer (zwei Schnecken-
und ein Kettenforderer)

v Klimatisierter Schaltschrank

v’ Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

v Spindel-Ol-Kihler

v Ethernet-, CF-Karten- und

V4028 Rahmen

USB-Schnittstelle
v Automatisches Schmiersystem
v Kihimitteleinrichtung
v LED-Arbeitsleuchte
v’ Programmende-Leuchte
v Elektronisches Handrad (MPG)
v Werkzeugkasten
v Nivellierbolzen und Blots
v Kuhimittelpistole
v Luftpistole
v Benutzerhandbuch

Optionale Konfiguration

Built-in Spindel HSK A100 12000 U/min, 20/22,5 kW, 298/346 Nm
(SIEMENS)

40-fach Kettenwerkzeug-Wechsler

Ketten-Werkzeugwechsler mit 60 Platzen

IKZ Kihimittel und Luft durch die Spindel

Spindel mit Riemenantrieb und BF-Getriebe

LinearmaBstabe auf X/Y/Z-Achse

Manueller 90°-Fraskopf

Extra 200GB SSD-Programmspeicher

(nur bei SIEMENS-Steuerung verflgbar)

* Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.
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Gantry Type Double Spindle Machining Center
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Rear underbody

Fur alle in der Automobil-, Luft- und Raumfahrtindustrie!
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PRIMINER Werkzeugmaschinen GmbH
Tungendorfer Str.10 - D-24539 Neumlinster / Germany
Tel: +49 (0) 4321-25 20 03-0

E-mail: info@priminer.de

PRIMINER SOUTH EAST EUROPE - PRIMINER d.o.o. BEOGRAD
Vladimira Popovica 38-40 - GTC - 11070 Beograd / Srbija

Tel: +381 69 702 705

Fax: +381 11 715 69 00

E-mail: office@priminer.de

PRIMINER MACHINE TOOLS DONGGUAN CO., LTD
XinRuYi Industrial Park, Fuxing Road, Xingguang Village, Huangjiang Town,
Tel: +86 769 838 490 61
Fax: +86 769 838 490 62
E-mail: sales@priminer.de
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