
            
            
            
 
 

           
           Mi8 Hochpräzisions-  Dreh-  Fräszentrum              

   
                       
                           
 
 
 
 
Die Maschine ist mit der neusten Steuerungsgeneration 31i-A5 von Fanuc 
ausgerüstet diese ermöglicht die 5. Achsen Simultan Bearbeitung.  
Auf der A- Achse ist nebst dem 5 Stationen Werkzeugrevolver eine Frässpindel mit 
20'000 U/min. aufgebaut. Der Werkzeugwechsel erfolgt mittels Doppelarmgreifer. 
 
Auf Wunsch kann die Maschine mit einem 6- Achsen Fanuc Roboter und einem  
Werkstückmagazin mit 16 Stationen ergänzt werden. 
 
 
 
 
 



Technische Daten: 
 

Max. Drehdurchmesser Ø１００ｍｍ 
Drehlänge  ７０ｍｍ 

 
 
 Stangendurchlass  Ø３２ ｍm 

Verfahrwege  Ｘ／Y／Z ２５０／３４５／３０５ｍｍ 

Eilgänge  
Ｘ／Y／Z,  

A／C 

２０／２３／２０ｍ／ｍｉｎ, 

２８U/min.／３００ U/min. 
Max. Spindelumdrehung  ８０００ｍｉｎ-１ 

Drehspindel 
Spindelbohrung  Ø３２ｍｍ 
Anzahl Werkzeugplätze ５ 
Werkzeuggrösse □１６ｍｍ 
Max. Drehzahl Frässpindel ２００００ｍｉｎ-１ 

Werkzeugaufnahme  ＨＳＫ Ｅ３２ 

Werkzeugrevolver 

Anzahl Fräswerkzeugplätze ２０ 

Drehspindel（30min／const.） ２．２ｋｗ／３．７ｋｗ 
Motor 

Frässpindel １．５ｋｗ／２．２ｋｗ 

Steuerung FANUC ３１ｉーＭＯＤＥＬ Ａ５ 
 
 
 
Platzbedarf: 
 

H= 1760 mm 

B= 1560 mmT= 2000 mm 

 
 



 
Technische Eigenschaften: 
 

 
 
 

 
      
 
 
                                                        Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer 

                                                                      

Werkzeugmagazin 

Frässpindel 
Max. Drehzahl : 20000 min-1 

 HSK 32E 
 

Drehspindel 
Max. Drehzahl 8000 min-1

20-fach mit 
Doppelarmgreifer 

Drehwerkzeuge 
Grösse 16mm 

Drehwerkzeuge 

Spindel für 
Fräswerkzeuge

Teilegrösse 
Ø 100 (□70mm) x 70 mm 

Z-Achse: 290 mm 

Ａ-Achse 270° 

Y-Achse: 345 mm 

C-Achse: 360° 

X-Achse: 250 mm 



 
 
 
 
          Automatisierung mit Fanuc 6. Achsen Roboter und Werkstückmagazin 
 

               

FANUC 
 6- Achsen 

Roboter 

 

 


